10

1

12

13

14

15

16

17

Rastelemente 8

PMT.110

&5 m =
RoHS
ey (et ER

Rastbolzen
Kunststoff SUPER-Thermoplast

GEWINDEKORPER
Glasfaserverstarkter Kunststoff SUPER-Thermoplast (Polyamid PA)

BOLZEN

Stahl gehartet bruniert oder Edelstahl nichtrostend 1.4305

Die Bohrung fur den Raststift ist mit einer Toleranz von -0,08
auszufuhren.

KNOPF
Glasfaserverstarkter  Kunststoff Thermoplast (Polyamid  PA),
schwarzgrau, matt

HALTERING (FEDER)
Edelstahl nichtrostend 1.4319

KONTERMUTTER

- NTT:  Glasfaserverstarkter  Kunststoff ~ SUPER-Thermoplast
(Polymid PA).

Zubehor: Separat erhaltlich (siehe Tabelle).

STANDARDAUSFUHRUNGEN

- PMT.110-A: Raststift Stahl gehartet, bruniert, ohne Kontermutter

- PMT.110-AK: Raststift Stahl gehartet, mit Kontermutter (nicht
montiert geliefert)

- PMT.110-SST-A: Raststift Edelstahl nichtrostend 14305, ohne
Kontermutter, nicht magnetisch

- PMT.110-SST-AK: Raststift Edelstahl nichtrostend 14305, mit
Kontermutter, nicht magnetisch (nicht montiert geliefert)

FUNKTIONEN UND ANWENDUNGEN

- Leicht und hoch mechanisch bestandig

- Geeignet auch in Nassraumen (PMT.110-SST)

- Der SUPER-Thermoplast Gewindekorper des Rastbolzens bietet
einen niedrigen Reibungskoeffizienten: kein Schmiermittel in der
Wartung erforderlich

- Bestandig, selbst bei vielfachen Wasch-Zyklen mit Loésungen und
anderen Chemikalien. Fur Anwendungen in pharmazeutischen
oder Lebensmittel-Sektoren geeignet.

MONTAGEHINWEIS

Stellen Sie sicher, dass keine Bearbeitungsruckstande auf der
Gewindebohrung fur den PMT.110 vorhanden sind (Bild 1). Machen
Sie bitte keine Fasen an der Gewindebohrung (Bild 2).

Kunststoff SUPER-Thermoplast Produkt von Elesa und Ganter.

ELK: ELESA original design.

ZUBEHOR AUF ANFRAGE
- NTT: Kontermutter aus glasfaserverstarktem Kunststoff SUPER-
Thermoplast (Polyamid PA) (siehe Tabelle).

NTT

Code Artikelnummer 52
301087 NTT-M16x1,5 5
301089 NTT-M20x1,5 9
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ELESA Original design
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ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



PMT.110 Rastbolzen 2/2

PMT.110-A PMT.110-AK
PMT.110-SST-A PMT.110-SST-AK
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Statische Belastung beim Bruch
Testmethode
PMT.110-A
d Statische Be-
Bolzen -0.15 Max. Anzugs- lastung beim
Code Artikelnummer o1 d1 L 1 I 12 s [N]* [N]# moment Bruch F 5
Bohrung H7 [Nm] [N]

51811 PMT.110-8-M16x1,5-A 8 M16x1.5 34 26 8 8 19 11 30 18 5900 47
51812 PMT.110-10-M20x1,5-A 10 M20x1.5 36 33 10 10 22 19 45 25 7700 62
PMT.110-SST-A STAINLESS STEEL

d Statische
Code Artikel Bolzen-015 L1 on R NI* [NI# o t Belastung o,
ode ikelnummer 01 s [N]* [N] z”g?ﬁ;me" beim Bruch F
Bohrung H7 [N]
51831 PMT.110-SST-8-M16x1,5-A 8 M16x1.5 34 26 8 8 19 1 30 18 4400 47
51832  PMT.110-SST-10-M20x1,5-A 10 M20x1.5 36 33 10 10 22 19 45 25 6800 62
PMT.110-AK
d Max. Statische
- Bolzen -0.15 Anzugsmo- Belastung beim
Code Artikelnummer 01 di L 1 11 12 13 s sl [N]* [N]# ment Bruch F 52
Bohrung H7 [Nm] [N]

51821 PMT.110-8-M16x1,5-AK 8 M16x1.5 34 26 8 8 10 19 24 11 30 18 5900 51
51822  PMT.110-10-M20x1,5-AK 10 M20x1.5 36 33 10 10 11 22 30 19 45 25 7700 70
PMT.110-SST-AK STAINLESS STEEL

d Max. Statische Be-
Code Artikelnummer Bolzen-015 4 | | n 12 13 s s [N]* [N]# AnZugsmo- lastung beim o,
-0.1 ment Bruch F
Bohrung H7 [Nm] [N]
51841 PMT.110-SST-8-M16x1,5-AK 8 Mlexlb 34 26 8 8 10 19 24 11 30 18 4400 51
51842 PMT.110-SST-10-M20x1,5-AK 10 M20x1.5 36 33 10 10 11 22 30 19 45 25 6800 70

* Federvorspannung

# Max. Federbelastung

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € elesmm‘[n 472020
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 3
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