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Teleskopschienen

Allgemeine Hinweise

HINWEIS

Teleskopschienen ermoglichen eine leichtgangige, verschleiBfreie und laufruhige lineare Bewegung. Sie werden in unterschiedlichsten
Einsatzgebieten verwendet. Das Spektrum reicht von einfachsten Ausztigen und Schubladen - bis hin zu hochwertigen Varianten, welche
im industriellen Umfeld an Maschinen, Produktionsanlagen und Vorrichtungen eingesetzt werden. Dabei bieten sie eine Vielzahl positiver
Eigenschaften und sind zugleich unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten besonders interessant. Typische Anwendungen sind: Schiebetutren,
Schutzhauben, Tastatur- und PC-Ausztge, Fahrzeugeinrichtungen, Lagertablare, Batteriekasten etc.

Teleskopschienen kénnen mit einer Vielzahl an Ausstattungsoptionen versehen werden. Diese sind teilweise fur eine der beiden Endlagen
sowie in Kombination erhaltlich und werden durch die Form in der Artikelnummer definiert.

AUFBAU

Teleskopschienen bestehen aus einer AuBen- und einer Innenschiene sowie je nach Ausfuhrung bzw. benotigter Auszugslange zusatzlich
aus einer oder zwei Mittelschienen. Die Schienen sind dabei im Rollwalzverfahren aus Blech hergestellt und tber die so erzeugte Geometrie
ineinander mittels Walzlagerkugeln beweglich gelagert. Die Kugeln werden durch einen Kugelkafig auf Abstand und in Position gehalten.

Die Montage der Schienen erfolgt im Normalfall tiber Senk- oder Durchgangsbohrungen. Weitere Moglichkeiten wie z.B. Gewindebolzen oder
Auflagewinkel stehen optional zur Verfugung.

Bezuglich der Auszuglange konnen Teleskopschienen in die drei Kategorien Teil-, Voll- und Uberauszige eingeteilt werden. Diese definieren
sich tber den erreichbaren Hub I2, welcher im Verhaltnis zur Nennlange It angegeben wird.

Auszugsart Auszugsschema
t-— =
Teilauszug: 11=100 % -> 12 = min. 75 % |
I Iy o |
T-—-+———bFE1
Vollauszug: 11 =100 % -> 12 = min. 100 % | | |
I |1 T |2 1
—————é——————l————————r
Uberauszug: 11=100 % -> 2 = min. 150 % | | ‘
I Iy t Iy |

Alle Schienen besitzen in der vorderen und hinteren Endposition innenliegend verbaute Anschlage, die ein unbeabsichtigtes Auseinander-
ziehen verhindern. Die Anschlage verhindern ein unbeabsichtigtes Auseinanderziehen der Schienen. Je nach verfugbarem Bauraum und
bendtigter Stabilitat sind die Anschlage entsprechend in metallischer Form oder mit zuséatzlichen Kunststoff- oder Elastomerteilen als
Stoppgummi ausgefuhrt, um ein zu hartes Auflaufen in den Endstellungen zu vermeiden.

Des Weiteren konnen Teleskopschienen mit einer Vielzahl an Zubehorfunktionen ausgestattet werden. Arretierungs-, Verriegelungs- und
Trennfunktionen sowie Selbsteinzuge, teilweise gedampft, sind als Beispiele zu nennen. Die Zusatzfunktionen sind je nach Schienenvariante
teilweise fur die hintere oder vordere Endlage sowie in Kombination erhaltlich. Uberdies hinaus sind kundenspezifische Anpassungen bzgl. der
Befestigung der Schienen moglich.

e—q 9 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
2 L@ m“l[n Bei Reproduktion der Zeichnung, bitte immer mit Quellenangabe.



Teleskopschienen

Allgemeine Hinweise

TELESKOPSCHIENE MIT VOLLAUSZUG, HINTERE ENDLAGE

AuBenschiene

Mittelschiene

TELESKOPSCHIENE MIT VOLLAUSZUG, VORDERE ENDLAGE

Einbaubereiche fiir
Ausstattungsoptionen

Montagebohrungen
der AuBenschiene

Kugelkafig inkl. Kugeln

Montagebohrungen
der Innenschiene

G

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten 3
Bei Reproduktion der Zeichnung, bitte immer mit Quellenangabe. mm'[n



Teleskopschienen - Bauarten

Norm Auszugsart Tragfahigkeit Grundlange | Material Befestigung
Teilauszug T pro Paar bei eingefahrener | Stahl ST Durchgangs- | Senk- AuBenschiene,
Vollauszug V 10.000 Zyklen Zustand Edelstahl NI | bohrungen bohrungen Durchgangs-
inN inmm bohrungen /
Innenschiene,
Senkbohrungen
(Kennziffer1) | (Kennziffer2) | (Kennziffer 3)
GN 1400
siehe Seite 6 T 280 300- 500 ST X
GN 1404
siehe Seite 8 T 780 300-700 ST X
GN 1408
siehe Seite 10 v 250 250 - 700 ST X
GN 1410
siehe Seite 13 v 510 250 -800 ST X
GN 1412
siehe Seite 16 v 430 300 - 700 ST X
GN 1414
siehe Seite 19 v 360 300 - 650 ST X
GN 1418
siehe Seite 22 v 430 350-650 ST X
GN 1420
siehe Seite 25 v 1290 300 -1200 ST X
GN 1422
siehe Seite 27 v 1290 300 - 800 ST X
GN 1424
siehe Seite 30 v 750 350 - 700 ST X
GN 1426
siehe Seite 33 v 1380 500 - 800 ST X
GN 1430
siehe Seite 35 v 2120 400 -1200 ST X
GN 1432
siehe Seite 37 v 2300 400 - 800 ST X
GN 1440
Form B \Y 3250 300 - 1500 ST X
siehe Seite 40
GN 1440
Form M \Y 3250 300 - 1500 ST X
siehe Seite 40
GN 1440
Form K v 3250 300-1500 ST X
siehe Seite 40
GN 1440
Form Q \ 3250 300 - 1500 ST X
siehe Seite 40
GN 1450
siche Seite 44 v 510 300 - 600 NI X
GN 1460
siehe Seite 47 v 1050 250 -800 NI X
4 i ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
4 La *m“l[n Bei Reprodukt\onugerZelchnungr‘ob\tLtle \fmfn:r rfuct Qi:ﬁ;n:ngazg.




Teleskopschienen — Ausstattungsmerkmale

Norm Ausstattungsmerkmale
ohne mit Arre- Arretierung Ver- Ver- Ver- Selbsteinzug, | .Pushto Auszug
Stopp- | Stopp- tierung | hinten, riegelung | riegelung | riegelung | gedampft / Open” - beid-
gummi | gummi, hinten Trennfunktion hinten | vorne | hinten- | nicht Betatigung | seitig
hinten- vorne | gedampft
vorne
FormE | FormF FormM | Form K | Form Q
GN 1400 X
siehe Seite 6
GN 1404
siehe Seite 8 X %
GN 1408
siehe Seite 10 X %
GN 1410
siehe Seite 13 X %
GN 1412
siehe Seite 16 X % %
GN 1414
siehe Seite 19 X X X
GN 1418
siehe Seite 22 X X X
GN 1420
siehe Seite 25 X %
GN 1422
siehe Seite 27 X X
GN 1424
siehe Seite 30 X %
GN 1426
siehe Seite 33 X X
GN 1430
siehe Seite 35 X X
GN 1432
siehe Seite 37 X %
GN 1440
Form B X
siehe Seite 40
GN 1440
Form M X X
siehe Seite 40
GN 1440
Form K X X
siehe Seite 40
GN 1440
Form Q X X
siehe Seite 40
GN 1450 ¥ X
siehe Seite 44
GN 1460 X X
siehe Seite 47

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten e_\ g
Bei Reproduktion der Zeichnung, bitte immer mit Quellenangabe. WG] mmll[n



GN 1400

Teleskopschienen

mit teilweise auBenliegendem Verfahrweg
(teilweiser Auszug), Belastbarkeit bis 280 N

AUSFUHRUNG

Form

A: ohne Stoppgummi

Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen

Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1400 werden vertikal und paarweise verbaut.
Der Hub erreicht = 75 % der Nennlange |1 (Teilauszug). Bei der Form
A ohne Stoppgummi sind die Endanschlage aus Stahl, wodurch ein
unbeabsichtigtes Ausziehen bzw. Trennen der Schiene verhindert
wird. Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau
kann aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am
Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen
ist ohne zuséatzliche Hilfsbohrungen sichergestellt. Weitere
produktionsbedingte Bohrungen kénnen vorhanden sein, es sind
jedoch nur die Montagebohrungen abgebildet.

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande

andere Befestigungsoptionen

- mit Stoppgummi

mit Arretierung (hinten, vorne oder hinten-vorne)
- andere Oberflachen

mit Auflagewinkel

- mit gedampftem Einzug, auBenliegend

L
—| 25 |=—o

— ©—0——0 —9— —— — —— — -

Hub

I
+-——o—-——-b—-——-b——-———f——-——-——- e—————6———o——

I3

Befestigungsschrauben

y AuBenschiene

Innenschiene

27

95
| |

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

-
Einbauraum
9,5 +0,2/+0,5
GN 1400
. Fs pro Paar in N Fs pro Paarin N
Artikelnummer I 12+2/-2 I3 bei 10.000 Zyklen bei 100.000 Zyklen 5o
GN 1400-300-A-1-ZB 300* 210 485 220 170 380
GN 1400-350-A-1-ZB 350* 240 565 260 200 440
GN 1400-400-A-1-ZB 400* 290 665 260 200 500
GN 1400-500-A-1-ZB 500* 370 845 280 220 630

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

6

& (elesa+BANTER

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1400

Teleskopschienen

2/2

Montagebohrungen - AuBenschiene

o
— 9
SR 5%7777777%7777@»7777777%777777%7
0 175 a, a, a, as b
I a2 a3 a4 a5
300 113.5 209.5 2735
350 113.5 209.5 3375
400 1135 209.5 369.5 -
500 145.5 209.5 3375 465.5
Montagebohrungen - Innenschiene
o
9 ]
awot---—H4 6—————&————-—-—-———-1
0 60 9% i3 iy is I
I i3 ia i5
300 142.5 182.5 -
350 167.5 207.5 -
400 192.5 2325 282.5
500 242.5 282.5 357.5

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M4
GroBe 35/ 4

M4
GroBe 3.5

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

&Z(€lesaBANTER



GN 1404

Teleskopschienen

mit teilweise auBenliegendem Verfahrweg
(teilweiser Auszug), Belastbarkeit bis 780 N

AUSFUHRUNG

Form

E: mit Stoppgummi, Arretierung hinten

Kennziffer

3: Befestigung tber Durchgangsbohrungen in der Auf3enschiene
und Senkbohrungen in der Innenschiene

Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1404 werden vertikal und paarweise AUF ANFRAGE

verbaut. Der Hub erreicht = 75 % der Nennlange 11 (Teilauszug). Die andere Langen und Bohrungsabstande
Stoppgumml der Form E démpfen das Ansch\agen der Schiene in - andere Befest\gungsopﬂonen

beiden Endstellungen und tbernehmen die Arretierfunktion in der ; ;

hinteren Endlage. Dies auBert sich durch eine leichte Hemmung m\éSto%%gu?.m;](ohneArrenerung)
beim Offnen und SchlieBen. Treten in Auszugsrichtung groBere ~~ @ndere vbertiacnen

statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese - MitAuflagewinkel

durch externe Anschlagelemente aufgenommen werden. Die - mit gedéampftem Einzug, auBenliegend
Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann

aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am I Iy |
Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen ist 15—

ohne Hilfsbohrungen sichergestellt. Weitere produktionsbedingte
Bohrungen konnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die
Montagebohrungen abgebildet.

Hub
Iy |

AuBenschiene

Innenschiene

/ / Belastbarkeit /
' / {} FS Schienenpaar
—_—
P

Einbauraum Stoppgummi /
13,5+0.2/405 Arretierung

GN 1404

Artikelnummer n 12 +2/-2 13 bet i’éf’o%%aéi'&fe'n beFis1't;roo.gggrz|;kTen 52

GN 1404-300-E-3-ZB 300% 205 490 780 600 900
GN 1404-350-E-3-ZB 350*% 239 574 630 490 1040
GN 1404-400-E-3-ZB 400* 289 674 540 420 1200
GN 1404-450-E-3-ZB 450% 39 774 460 360 1340
GN 1404-500-E-3-ZB 500* 373 858 540 420 1400
GN 1404-600-E-3-ZB 600* 457 1042 560 430 1760
GN 1404-700-E-3-ZB 700* 541 1226 560 430 2150

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

€ *mml[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
8 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1404

Teleskopschienen

2/2

Montagebohrungen - AuBenschiene

)
P o—

07 a, a, ay as 3 l
I a2 a3 a4 a5 £
300 135 199 231 - -
350 135 231 263 = =
400 135 295 327 - -
450 135 327 359 = =
500 167 295 327 391 423
600 167 359 391 487 519
700 199 391 423 583 615
Montagebohrungen - Innenschiene
v
o
Q
woot{——H———p—— - —Hp——— - -—-—-———+
0 40 i iy iy I
I i2 i3 ia
300 72 136 168
350 104 168 200
400 104 200 264
450 104 200 296
500 136 232 328
600 168 296 424
700 168 328 520

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M5
Grole

5

M5
GroBe 4.5

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

&Z(€lesaBANTER



GN 1408

Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 250 N

AUSFUHRUNG

Form

F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig, AuBenschiene
Kunststoff

Kugelkafig, Innenschiene
Stahl, verzinkt

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION
Teleskopschienen  GN 1408 werden vertikal und paarweise  AyF ANFRAGE
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen
- andere Oberflachen

(Vollauszug). Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.
Der Einbau kann aufgrund der Mechanik beliebig links- oder
rechtsseitig am Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller
Montagebohrungen wird durch Hilfsbohrungen sichergestellt.
Weitere produktionsbedingte Bohrungen kénnen vorhanden sein, es
sind jedoch nur die Montagebohrungen abgebildet.

Hub
lp | l
47%—8&796F7743—%7+777771H—6——E—

I3

AuBenschiene

Mittelschiene

|~ Innenschiene

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

12,7 +02/405
Einbauraum

GN 1408
Artikelnummer h 12+3/-3 s b: {J(;?O‘:)i)a;yrl‘d':n be';slgr(;gg(a)rzl;lk’:en 52
GN 1408-250-F-1-ZB 250% 250 500 200 150 595
GN 1408-300-F-1-ZB 300* 300 600 200 150 710
GN 1408-350-F-1-ZB 350* 350 700 220 180 815
GN 1408-400-F-1-2B 400* 400 800 250 200 925
GN 1408-450-F-1-ZB 450% 450 900 250 200 1025
GN 1408-500-F-1-ZB 500* 500 1000 220 180 1175
GN 1408-550-F-1-ZB 550* 550 1100 220 180 1291
GN 1408-600-F-1-ZB 600* 600 1200 200 150 1407
GN 1408-650-F-1-ZB 650% 650 1300 200 150 1523
GN 1408-700-F-1-ZB 700* 700 1400 200 150 1639

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

€ *mml[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
10 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1408

‘ Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

;
& +,
) Q
R = =
0 35 a, a ay as | a; ag [a |
ag ag
I a2 a3 a4 as a6 a7 a8 a9 alo
250 - 65 - 195 210 225
300 99 129 195 257 272 - -
350 99 129 185 259 274 289 - - -
400 99 129 - 259 274 - 323 338 353
450 99 129 185 259 274 289 387 402 417
500 99 129 185 291 306 321 451 466 481
550 99 129 185 323 338 353 483 498 513
600 99 129 185 323 338 353 515 530 545
650 99 129 185 355 370 385 579 594 609
700 99 129 185 387 402 417 643 658 673
Montagebohrungen - Innenschiene
©
S"—'@;—'@V
- —— — |
0 35 60 iy is iz ig Iy
51 i5 ig
I i4 i5 i6 i7 i8 i9
250 195 211 220 - - -
300 114 130 139 227 243 252
350 163 179 188 291 307 316
400 163 179 188 355 371 380
450 195 211 220 387 403 412
500 227 243 252 451 467 476
550 259 275 284 492 499 508
600 259 275 284 515 531 540
650 291 307 316 579 595 604
700 323 339 348 643 659 668

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mtssen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie Innenschiene mit @ 4,2 verwendet werden. Die Langlocher, @ der AuBenschiene 4,2 x 4,4 und @ der Innenschiene 4,4 x
4.6, werden bei Bedarf ebenso zur Befestigung und zur Erleichterung der Einstellung wahrend der Montage verwendet. Das Weglassen von
Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt

werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049

M 4
M 4

ST3.9/4.2

M 4
M 4

ST3.9/4.2

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

&Z(€lesaBANTER
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GN 1408

‘ Teleskopschienen

3/3

Stoppgummi, Arretierung hinten

Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

In der Anschlagposition tbernimmt der Stoppgummi zuséatzlich
eine Arretierfunktion. Dies auRert sich durch eine leichte Hemmung
beim Offnen und SchlieBen.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Die Form F verfugt zuséatzlich tber eine Trennfunktion, durch welche
sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene komplett
voneinander trennen l&sst. Dies erleichtert zum einen die Montage.
Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen Wartungsarbeiten
an dahinter liegenden Bauteilen schnell entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener
Position aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne heraus-
gezogen werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige
in die vordere Endpostition gebracht. AnschlieBend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.

7 *mml[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1410

Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 510 N

AUSFUHRUNG

Form

F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

1. Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig, AuBenschiene
Stahl, verzinkt

Kugelkafig, Innenschiene
Stahl, verzinkt

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1410 werden vertikal und paarweise verbaut.
Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange 1 (Vollauszug). AUF ANFRAGE

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kenn - @ndere Langen und Bohrungsabstande
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug - andere Befest\lgungsopnonen
erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch - andere Oberflachen
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen konnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die e e |
Montagebohrungen abgebildet. Hub
I, L
,,Hgifgﬂafif%ﬂﬁpfifi{%fif@'l»
b |

_ Befestigungsschrauben
AuBenschiene

f—o

Mittelschiene

454
24,25
|
|

Innenschiene

—

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

—=1 12,7 |=—
| |
Einbauraum
12,7 021405
GN 1410
Artikelnummer h 12+3/-3 I3 bZ? fé?o?)%a;;’?d':n beFisl?):gg(a)rZI;kTen Ly
GN 1410-250-F-1-ZB 250* 250 500 450 320 700
GN 1410-300-F-1-Z2B 300* 300 600 460 340 880
GN 1410-350-F-1-ZB 350% 350 700 480 360 1040
GN 1410-400-F-1-ZB 400* 400 800 510 390 1200
GN 1410-450-F-1-ZB 450% 450 900 510 390 1480
GN 1410-500-F-1-ZB 500* 500 1000 480 360 1520
GN 1410-550-F-1-ZB 550* 550 1100 460 340 1630
GN 1410-600-F-1-ZB 600* 600 1200 440 340 1840
GN 1410-650-F-1-ZB 650% 650 1300 420 320 2040
GN 1410-700-F-1-ZB 700% 700 1400 420 320 2160
GN 1410-750-F-1-ZB 750% 750 1500 400 300 2250
GN 1410-800-F-1-7B 800* 800 1600 400 300 2400

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € “mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 13



GN 1410

Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

3. 03
[
R LAt = e = = R S = S S
0 35 76,25 99 139 a7 ag ap Ay ays a7 |y

51 1 ag an a3 aie
1} a7 a8 a9 alo0 an a12 a13 al4 als al6 a1z
250 183 199 - - - -
300 259 275 = = = = = = =
350 259 275 309 - - - - -
400 259 275 = 323 339 = 373 = = =
450 259 275 361.5 387 403 - - - -
500 259 275 361.5 387 403 451 467 - =
550 259 275 3615 387 403 451 467 501
600 259 275 361.5 387 403 515 531 565
650 259 275 3615 387 403 579 595 629
700 259 275 361.5 387 403 579 595 629 ° ° ®
750 259 275 361.5 387 403 547 563 597 643 659 693
800 259 275 361.5 387 403 579 595 629 707 723 /57

Montagebohrungen - Innenschiene
@ W
o;,;“y: 9
amat-—fFf—-—-— e—fho———- S go-—-—- e se |
0 335 | 59 iy is iz ig o [ [
49,5 i ig [
i} ia i5 i6 i7 i8 io i10 in i12

250 209.5 2255 235 - - - -
300 129.5 1455 155 2575 2735 283 = = =
350 161.5 1775 187 289.5 305.5 315 - -
400 193.5 209.5 219 3535 369.5 379 = = =
450 193.5 209.5 219 385.5 401.5 411 -
500 225.5 2415 251 449.5 465.5 475 - -
550 2575 2735 283 4815 4975 507 -
600 289.5 305.5 BilS) 5455 561.5 571
650 3215 3375 347 609.5 625.5 635
700 3215 3375 347 609.5 625.5 635 ® ® °
750 193.5 209.5 219 3215 3375 347 673.5 689.5 699
800 193.5 209.5 219 353.5 369.5 379 705.5 721.5 731

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie der Innenschiene mit dem Durchmesser (@) 4,5 verwendet werden. Alternativ weist die AuBenschiene Bohrungen mit dem
Durchmesser (@) 6,3 fur Euroschrauben auf. Die Langlocher, @ 4,5 x 4,8, werden bei Bedarf ebenso zur Befestigung und zur Erleichterung

der Einstellung wahrend der

Montage verwendet.

Das Weglassen von Befestigungsschrauben

Belastbarkeit entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgeftihrt werden:

reduziert die angegebene

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049

M 4
M 4
ST39/42

M 4
M4
ST39/42

14

elesa+GANTH

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



3/3

Stoppgummi, Arretierung hinten

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

elesa-EANTIR

Ci

Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Hérte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

In der Anschlagposition tbernimmt der Stoppgummi zusatzlich eine
Arretierfunktion. Dies auBert sich durch eine leichte Hemmung beim
Offnen und SchlieBen.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Die Form F verfugt zusatzlich tber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen lasst. Dies erleichtert zum einen
die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch  Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener
Position aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne
herausgezogen werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige in
die vordere Endpostition gebracht. Anschlielend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.

15



GN 1412

Teleskopschienen

mit Vollauszug und Selbsteinzug,
Belastbarkeit bis 430 N

AUSFUHRUNG

Form

F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig, AuBenschiene
Kunststoff

Kugelkafig, Innenschiene
Stahl, verzinkt

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Selbsteinzug
Verzinkt Stahl / Kunststoff

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C AUF ANFRAGE

INFORMATION - andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen

Teleskopschienen  GN 1412 werden vertikal und paarweise  _ ;- qere Oberflachen

verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange 11 (Vollauszug).
Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung minimiert
und die Lebensdauer erhoht. Treten in Auszugsrichtung groBere
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch ) e e
externe Anschlagelemente aufgenommen werden. Hub
Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug

erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch ~  ————= EH%iii%ig@gi
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte

Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die
Montagebohrungen abgebildet.

AuBenschiene

Mittelschiene

Innenschiene

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

12’7 +0,2/ 40,5
Einbauraum

Stoppgummi /

Arretierung
GN 1412

Artikelnummer n 12+3/-3 13 bZ? féf’o%%aé,','i.'in beFislzroo.gggrzl;.kTen 52

GN 1412-300-F-1-ZB 300* 300 600 330 240 880
GN 1412-350-F-1-ZB 350% 350 700 380 290 1040
GN 1412-400-F-1-ZB 400* 400 800 430 340 1200
GN 1412-450-F-1-ZB 450% 450 900 430 340 1480
GN 1412-500-F-1-ZB 500* 500 1000 380 290 1400
GN 1412-550-F-1-ZB 550* 550 1100 330 240 1630
GN 1412-600-F-1-ZB 600* 600 1200 320 240 1840
GN 1412-650-F-1-ZB 650* 650 1300 300 220 1990
GN 1412-700-F-1-ZB 700% 700 1400 300 220 2150

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

€ *m“l[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
16 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1412 Teleskopschienen 2/3

Montagebohrungen - AuBBenschiene

o
v oo &
W o -y
99 9§

<oo-] ﬂ—%&é—{%{[&e%—————4}——[—@%@»—7—7%9—— b—ep—— —
D D  — —D

0 35 67 99 ag ag aq aq h
25,5 50,75 89,5 114,75 =) a3
I a8 a9 alo all a12 a13
300 - 195 20775 227 -
350 = 227 239.75 259 =
400 259 291 303.75 323 -
450 259 323 335,75 = = =
500 259 323 335.75 - 387 399.75
550 259 323 335.75 387 451 463.75
600 259 355 36775 387 483 49575
650 259 355 367.75 451 515 52775
700 259 355 367.75 515 579 591.75
Montagebohrungen - Innenschiene
R c}v
S S —— B I S ——— e>—0—-|f
0 385 70,5 iy is iz I‘1
54,5 i5 Ig
I1 i4 i5 i6 i7 i8
300 230.5 246.5 262.5 - -
350 150.5 166.5 182.5 292.5 3085
400 170.5 186.5 202.5 3415 3575
450 195.5 2115 2275 3915 4075
500 220.5 236.5 252.5 4415 4575
550 250.5 266.5 282.5 4925 508.5
600 260.5 276.5 2925 541.5 557.5
650 260.5 276.5 2925 602.5 618.5
700 260.5 276.5 292.5 652.5 668.5

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangs-
bohrungen der AuBenschiene mit dem Durchmesser (@) 4,2 sowie der Innenschiene mit dem Durchmesser (&) 4,5 verwendet werden.
Alternativ weist die AuBenschiene Bohrungen mit dem Durchmesser (@) 6,3 fur Euroschrauben auf. Die Langlocher, @ der AuBenschiene
45 x 3,8 und @ der Innenschiene 4,5 x 4,8, werden bei Bedarf ebenso zur Befestigung und zur Erleichterung der Einstellung wahrend der
Montage verwendet. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit entsprechend. Die Montage kann
mit folgenden Schrauben durchgeftihrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380 M4 M4
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045 M4 M4
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049 ST39/42 ST39/42

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € elesmm'[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe. L@ 17



GN 1412 ‘ Teleskopschienen 3/3

Selbsteinzug

Teleskopschienen GN 1412 sind mit einem integrierten
Selbsteinzug versehen, wodurch der Bedienkomfort beim SchlieBen
von Auszigen wesentlich verbessert wird.

Die Schienen werden mittels Einzugsmechanik auf den letzten
30 mm Hub selbsttatig mit einer Kraft von ca. 25 Newton je
Schienenpaar in die hintere Endposition eingezogen und dort
gehalten.

Bei dieser Schienenvariante kann die vorhandene Einzugskraft als
Arretierung betrachtet werden, die sich als leichte Hemmung beim
Offnen des Auszugs auBert.

Trennfunktion

Die Form F verfugt zusatzlich tber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen l&sst. Dies erleichtert zum einen
die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch  Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener
Position aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne
herausgezogen werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige in
die vordere Endpostition gebracht. AnschlieBend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.

€ *m“l[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
18 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1414

Teleskopschienen

mit Vollauszug und gedampftem Selbsteinzug,
Belastbarkeit bis 360 N

AUSFUHRUNG
Form

F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig, AuBenschiene
Kunststoff

Kugelkafig, Innenschiene
Stahl, verzinkt

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Selbsteinzug, gedampft
Stahl / Kunststoff

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

AUF ANFRAGE
INFORMATION - andere Langen und Bohrungsabstande
Teleskopschienen GN 1414 werden vertikal und paarweise - andere Befestigungsoptionen
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I (Vollauszug). - andere Oberflachen
Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung minimiert
und die Lebensdauer erhoht. Treten in Auszugsrichtung groBere
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch
externe Anschlagelemente aufgenommen werden.
Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann S et o—_
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug "I‘“b |
erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch 2 ! —l-2
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen konnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die H}“**&“****ﬂ“;:*@* —eo —F—-
Montagebohrungen abgebildet. T
3 -2
* : AuBenschiene
<+ & Mittelschiene
23 =
Innenschiene
I
Belastbarkeit /
"i 127 “* {} Fg Schienenpaar
12,7 +0,2/+0,5
Einbauraum
GN 1414
Artikelnummer 1 2+3/-3 13 bet i’éf’o%%aé,','b'in beﬁslgroo.gggrzl;‘k?en 50
GN 1414-300-F-1-ZB 300* 250 550 260 140 845
GN 1414-350-F-1-ZB 350* 320 670 260 140 985
GN 1414-400-F-1-ZB 400* 375 775 310 190 1245
GN 1414-450-F-1-ZB 450* 450 900 360 240 1395
GN 1414-500-F-1-ZB 500* 500 1000 360 240 1535
GN 1414-550-F-1-ZB 550* 550 1100 310 190 1685
GN 1414-600-F-1-ZB 600* 600 1200 310 190 1845
GN 1414-650-F-1-ZB 650* 650 1300 260 140 1995

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € “mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 19



GN 1414 Teleskopschienen 2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

2
° ———
Q&’_Qﬁ“ &
oo ﬂ—[—@i ‘ —@—[{:?’e’»ﬂaa ——————— — g @————
0 35 76 99 139 ay ag l
51 115 ag S
11 a7 a8 a9 alo
300 191.75 20775 -
350 24175 25775 = =
400 29175 30775 - -
450 195 211 341.75 35775
500 227 243 39175 40775
550 259 275 44175 45775
600 291 307 49175 50775
650 323 339 541.75 557.75
Montagebohrungen - Innenschiene
® o2
7@;-:—(?7;3
s —a—%;# ——————— > —f-o—-—-—-—-—- ——fp-o—-
0 335 59 iy [ iz i h
49.5 i5 i
I1 i4 i5 i6 i7 i8 i9
300 129.5 1455 - 2255 241.5 251
350 129.5 145.5 155 289.5 305.5 S5
400 161.5 1775 187 3215 3375 347
450 193.5 209.5 219 385.5 4015 411
500 2255 241.5 251 4495 465.5 475
550 2255 241.5 251 4815 4975 507
600 2575 2735 283 513.5 529.5 539
650 289.5 305.5 315 5775 593.5 603

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in  die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mdussen alle vorhandenen
Durchgangsbohrungen der AuBen- sowie der Innenschiene mit dem Durchmesser (@) 4,5 verwendet werden. Alternativ weist die
AuBenschiene Bohrungen mit dem Durchmesser (@) 6,3 fur Euroschrauben auf. Die Langlocher, @ 4,5 x 4,8, werden bei Bedarf ebenso zur
Befestigung und zur Erleichterung der Einstellung wahrend der Montage verwendet. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert
die angegebene Belastbarkeit entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380 M4 M4
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045 M4 M4
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049 ST39/42 ST39/4.2

€ *m“'[n ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
20 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1414

‘ Teleskopschienen

3/3

Selbsteinzug, gedampft

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

€lesa+HANTER 21

Ci

Teleskopschienen GN 1414 sind mit einem gedampften
Selbsteinzug  versehen, welcher auch als ,Soft-close”
bezeichnet wird. Der gedampfte Selbsteinzug unterteilt sich in zwei
Hauptfunktionen und bietet den bestmaglichen Bedienkomfort beim
SchlieBen eines Auszugs.

Zum einen GObernimmt der Selbsteinzug auf den letzten
47 mm Hub das automatische Einziehen der Schienen in die
hintere Endlage, wo diese entsprechend gehalten werden.
Die Einzugskraft betragt dabei etwa 40 Newton je Schienen-
paar. Zum anderen wird die SchlieBbewegung auf dem genannten
Hub durch die Dampfungsmechanik abgebremst und so deutlich
verlangsamt. Eine auBerst sanfte und schonende SchlieB-
bewegung wird erreicht. Beim Offnen des Auszugs muss die
Einzugskraft entsprechend uberwunden werden.

Der gedampfte Selbsteinzug ist fur Lastwerte bis 36 kg basierend
auf 60.000 Zyklen (LGA-Standard) ausgelegt. Der sachgemaBe
Gebrauch wie z.B. die Reduktion der Verfahrgeschwindigkeit auf
max. 0,15 m/s bei Erreichen der Einzugsmechanik sowie das
Einhalten der Lastwerte wird vorausgesetzt.

Bei dieser Schienenvariante kann die vorhandene Einzugskraft als
Arretierung betrachtet werden, die sich als leichte Hemmung beim
Offnen des Auszugs auBert.

Die Form F verfugt zusatzlich tber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen l&sst. Dies erleichtert zum einen
die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener
Position aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne
herausgezogen werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige in
die vordere Endpostition gebracht. Anschlielend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.



GN 1418

Teleskopschienen

mit Vollauszug und ,,Push to Open* - Betétigung,
Belastbarkeit bis 430 N

AUSFUHRUNG

Form

F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen

Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig, AuBenschiene
Kunststoff

Kugelkafig, Innenschiene
Stahl, verzinkt

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Push to Open - Betatigung
Stahl / Kunststoff

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1418 werden vertikal und paarweise
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1 (Vollauszug). Die
Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene in
der Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung minimiert
und die Lebensdauer erhoht. Treten in Auszugsrichtung groBere
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch
externe Anschlagelemente aufgenommen werden.

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen
- andere Oberflachen

erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte

Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die L

Montagebohrungen abgebildet.

GN 1418

Artikelnummer i 12+3/-3 13 b:: i’éf’o%%aé,','l.':n beFislglgggngI;k’:en 52

GN 1418-350-F-1-ZB 350% 350 700 380 290 1065
GN 1418-400-F-1-ZB 400* 400 800 430 340 1215
GN 1418-450-F-1-ZB 450* 450 900 430 340 1400
GN 1418-500-F-1-ZB 500* 500 1000 380 290 1510
GN 1418-550-F-1-ZB 550* 550 1100 330 240 1655
GN 1418-600-F-1-ZB 600* 600 1200 300 200 1835
GN 1418-650-F-1-ZB 650% 650 1300 300 200 2000

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

22
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ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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Teleskopschienen

Montagebohrungen - AuBenschiene

45 2
® T
o &
5 o 9
-/ — —
SEE ﬂ—[—?ﬂ%{—@{ﬁ%g—@—————————@ -
0o 35 76 99 139 ar ag h
51 115 ag S
I a7 a8 a9 alo
350 195 211 -
400 195 211 - -
450 259 275 -
500 291 307 = =
550 355 371 - -
600 387 403 451 467
650 419 435 483 499
Montagebohrungen - Innenschiene
45 2
EEn B
7&7(; =
SEL 7474%&7—7—f—ﬁ—{}—f&f—f—f—f—f—fﬁ)—ef—f—f}
0 285 54 ig ie ig Iy
44.5 is i7
I ia i5 i6 i7 i8
350 125 141 150.5 269 2785
400 189 205 214.5 301 310.5
450 189 205 214.5 333 342.5
500 189 205 214.5 365 374.5
550 189 205 2145 397 406.5
600 253 269 278.5 493 502.5
650 253 269 278.5 525 534.5

Befestigungsschra

uben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie der Innenschiene mit dem Durchmesser (@) 4,5 verwendet werden. Alternativ weist die AuBenschiene Bohrungen mit
dem Durchmesser (@) 6,3 fur Euroschrauben auf. Die Langlocher, @ 4,5 x 4,8, werden bei Bedarf ebenso zur Befestigung und zur
Erleichterung der Einstellung wahrend der Montage verwendet. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene

Belastbarkeit entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgeftihrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene

Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380 M4 M4
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045 M4 M4
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049 ST39/42 ST39/42

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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GN 1418

‘ Teleskopschienen

3/3

»Push to Open“ - Betétigung

TTeleskopschienen GN 1418 sind mit einer Offnungsmechanik
versehen welche als ,Push to Open” - oder ,Touch to Open“-
Betatigung bezeichnet wird. Das System bietet neben best-
moglichem Bedienkomfort beim Offnen eines Auszugs den Vorteil,
dass z. B. Schubladen realisierbar sind die keinen Griff etc. an der
Frontseite benotigen. Ein schlichtes und hochwertiges Design wird
so ermoglicht.

Die Betéatigung erfolgt durch Drucken von Hand auf die
Frontseite des Auszugs bzw. der Schublade. Die benttigte Kraft zur
Aktivierung der Offnungsmechanik betragt etwa 40 N je
Schienenpaar. Die Innenschiene ist in Grundstellung etwa 4,5 mm
ausgefahren und lasst sich max. & mm in SchlieBrichtung
eindricken. Dies ist in der Konstruktion zu beachten, um eine
Kollision zu vermeiden. Der Druck bzw. Auslésepunkt wird bereits
bei ca. 3 mm erreicht, wodurch der Auszug nach dem Loslassen in
Offnungsrichtung auf etwa 42 mm sanft ausgestoBen wird.

Beim SchlieBen des Auszugs muss die genannte Kraft erneut
Uberwunden werden. Die Verfahrgeschwindigkeit ist auf den letzten
42 mm auf max. 0,15 m/s zu reduzieren

Im geschlossenen Zustand wird die Schiene durch die
Offnungsmechanik eingehalten, so dass diese als Arretierung
angesehen werden kann.

Die Form F verfugt zusatzlich tber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen lasst. Diese Funktion erleichtert zum
einen die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener Position
aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne herausgezogen
werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige
in die vordere Endpostition gebracht. AnschlieBend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.

g dem“l'[n ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1420

Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 1290 N

AUSFUHRUNG
Form

E: mit Stoppgummi, Arretierung hinten
Kennziffer
2: Befestigung tber Senkbohrungen

Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig

Stahl, verzinkt
Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1420 werden vertikal und paarweise
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1 (Vollauszug).
Die Stoppgummi der Form E dampfen das Anschlagen der Schiene
in beiden Endstellungen und tbernehmen die Arretierfunktion in AUF ANFRAGE

der hinteren Endlage. Dies auBert sich durch eine leichte Hemmung - andere Langen und Bohrungsabstande
beim Offnen und SchlieBen. Treten in Auszugsrichtung groBere - andere Befestigungsoptionen _ _
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch - Mit Verriegelungen, teils mit Trennfunktion (hinten, vorne oder

hinten-vorne)
- mit Arretierung (vorne oder hinten-vorne)
- andere Oberflachen
- mit Auflagewinkel

externe Anschlagelemente aufgenommen werden.

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug
erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die
Montagebohrungen abgebildet. Hub

3 b

AuBenschiene

Mittelschiene

Belastbarkeit /
Schienenpaar

Einbauraum

Traears e
GN 1420

Artikelnummer h l2+4/-4 I3 b:? fl;?of):)a;;:(lr:n beFisll())rOo.ggngI;kTen 52

GN 1420-300-E-2-ZB 300* 320 620 940 680 1680
GN 1420-350-E-2-7B 350* 375 725 960 770 1960
GN 1420-400-E-2-ZB 400* 440 840 970 730 2240
GN 1420-450-E-2-7B 450* 495 945 1100 830 2520
GN 1420-500-E-2-ZB 500% 550 1050 1190 910 2830
GN 1420-550-E-2-7B 550% 600 1150 1180 900 3110
GN 1420-600-E-2-ZB 600* 650 1250 1230 970 3400
GN 1420-700-E-2-7B 700* 750 1450 1290 1030 3980
GN 1420-800-E-2-ZB 800* 848 1648 1210 1020 4500
GN 1420-900-E-2-ZB 900* 950 1850 1050 900 5160
GN 1420-1000-E-2-7ZB 1000* 1050 2050 810 720 5730
GN 1420-1200-E-2-7B 1200* 1250 2450 640 570 6900

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € “mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 25



GN 1420 Teleskopschienen 2/2

Montagebohrungen - AuBBenschiene

v
P
[\
wotfgb-————— B ——— B

0 32 64 as 3y £ 3 h

I a3 a4 a5 a6
300 192 224 - -
350 192 224 = =
400 224 256 -
450 288 320 = =
500 320 352 - -
550 352 384 - -
600 416 448 -
700 448 480 - -
800 384 416 672 704
900 416 448 768 800
1000 480 512 864 896
1200 576 608 1056 1088

Montagebohrungen - Innenschiene

v
QV
455777\/ T G I\ A\ /7 G -

S

0 20 i i3 iy is i l

I i2 i3 i4 i5 i6
300 150 280 - - -
350 175 330 = = =
400 200 380 - - -
450 225 430 = = -
500 250 480 - - -
550 275 530 - - -
600 300 580 - - -
700 350 680 = = =
800 271 522.5 774 - -
900 305 589 874 = =
1000 258 497 735.5 974 -
1200 251 482 712 943 1174

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965 M5 M4
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997 GroBe 5 GroBe 4/ 4.5

€ *mm'[n ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
26 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1422

Teleskopschienen

mit Vollauszug und Selbsteinzug,
Belastbarkeit bis 1290 N

AUSFUHRUNG

Form

B: mit Stoppgummi

Kennziffer

2: Befestigung uber Senkbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB
Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Selbsteinzug
Edelstahl / Kunststoff

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen mit Selbsteinzug GN 1422 werden vertikal und
paarweise verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1
(Vollauszug). Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.
Der Einbau kann aufgrund der Mechanik beliebig links- oder
rechtsseitig am Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller
Montagebohrungen wird durch Hilfsbohrungen sichergestellt.

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen

- mit Arretierung (vorne)

- andere Oberflachen

- mit Auflagewinkel

Weitere produktionsbedingte Bohrungen konnen vorhanden sein, es
sind jedoch nur die Montagebohrungen abgebildet.
Hub
Iy b
z |
7+777H77ﬂ£77 —_— ,@E)
I3
T ¥ AuBenschiene Befestigungsschrauben

— Mittelschiene
©
g L
I~ Innenschiene
Belastbarkeit /
{} Fs Schienenpaar
—= 185 |=—

S

Einbauraum

18,5 +0,2/+0,5

GN 1422
- Fs pro Paar in N Fs pro Paarin N

Artikelnummer n 12+4/-4 13 bei 10.000 Zyklen bei 100.000 Zyklen 52
GN 1422-300-B-2-ZB 300* 285 585 940 640 1800
GN 1422-350-B-2-ZB 350* 350 700 960 730 2160
GN 1422-400-B-2-ZB 400* 400 800 970 770 2400
GN 1422-450-B-2-7ZB 450* 450 900 1100 880 2800
GN 1422-500-B-2-ZB 500* 500 1000 1190 900 3160
GN 1422-550-B-2-ZB 550* 550 1100 1180 980 3460
GN 1422-600-B-2-ZB 600* 600 1200 1230 990 3830
GN 1422-700-B-2-ZB 700* 700 1400 1290 1030 4520
GN 1422-800-B-2-ZB 800* 800 1600 1210 1060 5000

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € demmll[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe. L@ 27



GN 1422

Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBBenschiene

I

0 32 64 as ay as 3 h
I a3 a4 as a6
300 192 224 -
350 192 224 -
400 224 256 -
450 288 320 5
500 320 352 -
550 352 384 =
600 416 448
700 448 480 - -
800 384 416 672 704
Montagebohrungen - Innenschiene
—
R S et - G—-—-———- f@yfﬁ}f
0 45 i i3 iy Iy
I i2 i3 i4
300 141 237
350 173 301 5
400 173 333
450 205 397 -
500 237 461
550 269 493 -
600 173 301 557
700 173 333 653
800 205 397 749

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit

entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Innensechskant | DIN 7911
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M
M

GroBe 5

5
5

M4
M4
GroBe 4/4.5

28
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ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.




GN 1422 ‘ Teleskopschienen

3/3

Stoppgummi

Selbsteinzug

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € de’mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 29

Die Stoppgummi der Form B dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Teleskopschienen GN 1422 sind mit einem integrierten Selbst-
einzug versehen, wodurch der Bedienkomfort beim SchlieBen von
Ausztgen wesentlich verbessert wird

Die Schienen werden mittels Einzugsmechanik auf den letzten
22 mm Hub selbsttatig mit einer Kraft von ca. 30 Newton je
Schienenpaar in die hintere Endposition eingezogen und dort
gehalten. Beim Offnen des Auszugs muss diese Kraft entsprechend
Uberwunden werden.

Der Selbsteinzug ist zudem so ausgelegt, dass dieser bei
ruckartigem oder zu schnellem Offnen bzw. SchlieBen des Auszugs
entkoppelt und nicht zerstort wird. Beim darauf folgenden Hub
rastet der Selbsteinzug wieder automatisch ein, so dass die Funktion
sichergestellt bleibt.



GN 1424

Teleskopschienen

mit Vollauszug und gedampftem Selbsteinzug,
Belastbarkeit bis 750 N

AUSFUHRUNG

Form

B: mit Stoppgummi

Kennziffer

2: Befestigung tber Senkbohrungen

Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Selbsteinzug, gedampft
Edelstahl / Kunststoff

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen  mit gedampftem Selbsteinzug GN 1424
werden vertikal und paarweise verbaut. Der Hub erreicht = 100 %
der Nennlange I1 (Vollauszug). Die Teleskopschienen werden im
Paar geliefert. Der Einbau kann aufgrund der Mechanik beliebig
links- oder rechtsseitig am Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit
aller Montagebohrungen wird durch Hilfsbohrungen sichergestellt.
Weitere produktionsbedingte Bohrungen kénnen vorhanden sein, es
sind jedoch nur die Montagebohrungen abgebildet.

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen

- mit Arretierung (vorne)

- andere Oberflachen

- mit Auflagewinkel

AuBenschiene

+— Mittelschiene

N Innenschiene

Befestigungsschrauben

Belastbarkeit /
Fg Schienenpaar

18,5 +02/ 405
Einbauraum

GN 1424
Artikelnummer h 12+47/-4 13 b:? fc;?o%:)a;;lgn beFis1'c)>ro°.ggca>er;kb|len 52
GN 1424-350-B-2-ZB 350* 335 685 650 570 1840
GN 1424-400-B-2-ZB 400* 400 800 750 680 2120
GN 1424-450-B-2-ZB 450* 451 901 750 750 2450
GN 1424-500-B-2-ZB 500* 506 1006 750 750 2700
GN 1424-550-B-2-ZB 550* 555 1105 750 750 3120
GN 1424-600-B-2-ZB 600* 612 1212 750 750 3280
GN 1424-700-B-2-7B 700* 700 1400 750 750 3880

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

30 elesa+GANTH

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.




GN 1424

Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

e

0 32 64 as ay h

I a3 a4
350 192 224
400 224 256
450 288 320
500 320 352
550 352 384
600 416 448
700 448 480

Montagebohrungen - Innenschiene

P R
Qoo 77%77774&

I i2 i3 ia
350 173 301 -
400 173 ESS
450 205 397 -
500 237 461 =
550 269 493 -
600 173 301 562
700 173 333 653

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefthrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Innensechskant | DIN 7911
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M5
M5
Grolke 5

M 4
M 4
GroRe 4/ 4.5

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

clesaGANTH
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GN 1424

‘ Teleskopschienen

3/3

Selbsteinzug, geddmpft

Die Stoppgummi der Form B dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Teleskopschienen GN 1424 sind mit einem gedampften Selbst-
einzug versehen, welcher auch als ,Soft-close” bezeichnet wird.
Der gedampfte Selbsteinzug unterteilt sich in zwei Hauptfunktionen
und bietet den bestmoglichen Bedienkomfort beim Schlieen eines
Auszugs.

Beim dargestellten Beispiel tbernimmt der Selbsteinzug auf den
letzten 40 mm Hub das automatische Einziehen der Schienen in
die hintere Endlage, wo diese dann gehalten wird. Die Einzugskraft
betragt dabei etwa 35 Newton je Schienenpaar. Zum anderen
wird die SchlieBbewegung auf dem genannten Hub durch die
Dampfungsmechanik abgebremst und so deutlich verlangsamt.
Eine a&uBerst sanfte und schonende SchlieBbewegung wird
erreicht. Beim Offnen des Auszugs muss die Einzugskraft
entsprechend tberwunden werden.

Der gedampfte Selbsteinzug ist fur Lastwerte bis 75 kg basierend
auf 60.000 Zyklen (LGA-Standard) ausgelegt. Der sachgemaBe
Gebrauch wie z.B. die Reduktion der Verfahrgeschwindigkeit auf
max. 0,15 m/s bei Erreichen der Einzugsmechanik sowie das
Einhalten der Lastwerte wird vorausgesetzt.

g dem“l'[n ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1426

Teleskopschienen
mit beidseitigem Vollauszug, Belastbarkeit bis 1380 N

AUSFUHRUNG

Form

B: mit Stoppgummi

Kennziffer

2: Befestigung tber Senkbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB
Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1426 werden vertikal und paarweise verbaut.
Durch den speziellen Aufbau erreicht der Hub beidseitig = 100 %
der Nennlange i (beidseitiger Vollauszug). Anwendungen wie z.B.
die beidseitige Beladung einer Schublade sind so realisierbar. Die  AUF ANFRAGE

Stoppgummi der Form B dampfen das Anschlagen der Schiene i . andere Langen und Bohrungsabstande
der vorderen Endstellung. Treten in Auszugsrichtung groBBere stati- . 41 qere Befestigungsoptionen

sche oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch externe
Anschlagelemente aufgenommen werden.

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug

- andere Oberflachen
- mit Auflagewinkel

erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch L
Hilfsbohrungen  sichergestellt.  Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen konnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die Ht—#—-——-—8——a —|1
Montagebohrungen abgebildet. - .-«
| [ 145 145 ||
Hub Hub
> I
e ————(
E %7%7%7%]77777 —e——e—»Eﬂ— — - ——8
I3

—— Mittelschiene
Q.
g 1
M~ Innenschiene
Belastbarkeit /
{} FS Schienenpaar
—=i 17,3 =—
! !
Einbauraum
17,3+402/+05
GN 1426
- . Fs pro Paar in N Fs pro Paar in N
Artikelnummer h 12+4/-4 13 bei 10.000 Zyklen bei 100.000 Zyklen 52
GN 1426-500-B-2-7B 500* 503 988.5 1140 760 2760
GN 1426-600-B-2-/B 600* 607 11925 1190 790 3340
GN 1426-700-B-2-ZB 700* 711 1396.5 1310 870 3980
GN 1426-800-B-2-7B 800* 815 1600.5 1380 920 4500

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € “mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 33



GN 1426 Teleskopschienen

2/2

Montagebohrungen - AuBenschiene

“’D”EF’*}%* ,,,,,

N R 1
4\% ‘ 4%1 %f\ 5 —H oo

a, EN 0 ay a,
h
I a1l a2
500 64 192
600 80 240
700 96 288
800 112 336
Montagebohrungen - Innenschiene
1 {
ane H—— -t — oo
/ |
iy iy 0 iy in
h
n i1 i2
500 64 192
600 80 240
700 96 288
800 112 336

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefuhrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965 M5 M4
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997 GroBe 5 GroBRe 4/45

34

€ dem“l'[n ELESAund GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1430

Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 2120 N

AUSFUHRUNG

Form

E: mit Stoppgummi, Arretierung hinten
Kennziffer

2: Befestigung tber Senkbohrungen

Schienenprofil
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Stahl, verzinkt

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1430 werden vertikal und paarweise verbaut.
Teleskopschienen GN 1430 werden vertikal und paarweise verbaut. Der Hub
erreicht = 100 % der Nennlénge I1 (Vollauszug). Die Stoppgummi der Form E
dampfen das Anschlagen der Schiene in beiden Endstellungen und tibernehmen
die Arretierfunktion in der hinteren Endlage. Dies auBert sich durch eine leichte
Hemmung beim Offnen und SchlieBen. Treten in Auszugsrichtung groRere
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch externe
Anschlagelemente aufgenommen werden. Die Stoppgummi der Form E
dampfen das Anschlagen der Schiene in beiden Endstellungen und tibernehmen
die Arretierfunktion in der hinteren Endlage. Dies auBert sich durch eine leichte
Hemmung beim Offnen und SchlieBen. Treten in Auszugsrichtung groBere
statische oder dynamische Belastungen auf, sollten diese durch externe
Anschlagelemente aufgenommen werden. Die Teleskopschienen werden im
Paar geliefert. Der Einbau kann aufgrund der Mechanik beliebig links- oder
rechtsseitig am Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen

*

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande

- andere Befestigungsoptionen

- mit Verriegelungen, teils mit Trennfunktion (hinten, vorne oder hinten-vorne)
- mit Arretierung (vorne oder hinten-vorne)

- andere Oberflachen

- mit Auflagewinkel

wird durch Hilfsbohrungen sichergestellt. Weitere produktionsbedingte : 3
Bohrungen kénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die Montagebohrungen S
abgebildet. Hub
lp h
7F7%7+7477*4}777—H}777H—pf
Iy

AuBenschiene

Mittelschiene

Innenschiene

Befestigungsschrauben

Belastbarkeit /
Schienenpaar

Einbauraum
18,4+0.2/+05 Stoppgummi /
Arretierung
GN 1430

Artikelnummer h 12+4/-4 bi? ft;?o':)%a;;ign be?l%ﬁgggrzl;‘k’:en 52
GN 1430-400-E-2-ZB 400* 435 835 1570 970 3090
GN 1430-450-E-2-7B 450* 485 935 1600 1030 3500
GN 1430-500-E-2-ZB 500* 545 1045 1690 1150 4200
GN 1430-550-E-2-ZB 550* 595 1145 1870 1160 4800
GN 1430-600-E-2-ZB 600* 650 1250 1890 1180 5200
GN 1430-700-E-2-ZB 700* 750 1450 1870 1370 5400
GN 1430-800-E-2-ZB 800* 850 1650 2120 1470 6200
GN 1430-900-E-2-ZB 900* 950 1850 1920 1250 7160
GN 1430-1000-E-2-ZB 1000* 1050 2050 1790 1080 7900
GN 1430-1200-E-2-ZB 1200* 1250 2450 1630 950 8700

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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GN 1430

Teleskopschienen

2/2

Montagebohrungen - AuBenschiene

0 32 64 EN a, ag ag h
I a3 a4 a5 a6
400 288 320 -
450 288 320 =
500 352 384 -
550 352 384 = =
600 448 480 -
700 448 480 = =
800 384 416 672 704
900 416 448 768 800
1000 480 512 864 896
1200 576 608 1056 1088
Montagebohrungen - Innenschiene
Q}/;y
doo G-——G-———1
0 i [ is iy is is ly
i} i1 i2 i3 i i5 i6
400 43 118 193 268 343
450 43 130.5 218 305.5 393 =
500 43 143 243 343 443
550 43 1555 268 380.5 493 =
600 43 168 293 418 543
700 43 193 343 493 643
800 20 271 522.5 774 -
900 20 305 589 874 =
1000 20 258.5 497 7355 974 -
1200 20 251 482 712 943 1174

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefthrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M5
GroBe 5

M4

GroBe 4 /4.5
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ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.




GN 1432

RoHS

()

Teleskopschienen

mit Vollauszug und Selbsteinzug,
Belastbarkeit bis 2300 N

AUSFUHRUNG
Form
B: mit Stoppgummi

Kennziffer : ¢
2: Befestigung tber Senkbohrungen
Schienenprofil *
Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB
Kugeln
Walzlager Stahl, gehartet
Kugelkafig
Stahl, verzinkt
Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer
Selbsteinzug
Edelstahl / Kunststoff
Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C
INFORMATION AUF ANFRAGE
Teleskopschienen mit Selbsteinzug GN 1432 werden vertikal und - andere Langen und Bohrungsabstande
paarweise verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I - andere Befestigungsoptionen
(Vollauszug). - mit Arretierung (vorne)
Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau - gndere Oberflachen
kann aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am - mjt Auflagewinkel
Auszug erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird
durch Hilfsbohrungen sichergestellt. Weitere produktionsbedingte =0 o —
Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die - ®*%—~-~——-""#®%"~-~——-——=% -
=D
Montagebohrungen abgebildet. Hub S==s=========
Iy Iy
e
)
+-»————— s — ————'E————%E,
I3
AuBenschiene Befestigungsschrauben
N ——— Mittelschiene
™ Innenschiene
Belastbarkeit /
{} FS Schienenpaar
-
—7
Einbauraum
18,4+0.2/+05
GN 1432
- Fs pro Paarin N Fs pro Paar in N
Artikelnummer I A bei 10.000 Zyklen  bei 100.000 Zyklen 52
GN 1432-400-B-2-ZB 400* 400 800 1700 1030 2860
GN 1432-450-B-2-7ZB 450* 450 900 1900 1160 3260
GN 1432-500-B-2-ZB 500* 500 1000 2120 1250 3680
GN 1432-550-B-2-ZB 550* 550 1100 2300 1400 4100
GN 1432-600-B-2-ZB 600* 600 1200 2300 1450 4520
GN 1432-700-B-2-ZB 700* 700 1400 2280 1450 5180
GN 1432-800-B-2-ZB 800* 800 1600 2190 1550 6180
* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.
ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalt ] -
Bei Repﬂgduktlon derggcanfngei.be\tcte E/:ﬁ;rem?t SDeHenangabe “mm'[n 37




GN 1432 Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

v
P
)
ool —— S —— B — G

0 32 64 a; ay as ag ly
I a3 a4 a5 a6

400 288 320 -

450 288 320 =

500 352 384 -

550 352 384 -

600 448 480 - -
700 448 480 = =
800 384 416 672 704

Montagebohrungen - Innenschiene

7
doof-— g —-—

I i2 i3 ia
400 173 333 -
450 205 397 =
500 237 461 -
550 269 493 =
600 173 301 557
700 173 333 653
800 205 397 749

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefthrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965 M5 M4
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997 GroBRe 5 GroBe 4 /4.5
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€ dem“l'[n ELESAund GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.




GN 1432 ‘ Teleskopschienen

3/3

Stoppgummi

Selbsteinzug

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € de’mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 39

Die Stoppgummi der Form B déampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Hérte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Teleskopschienen GN 1432 sind mit einem integrierten Selbst-
einzug versehen, wodurch der Bedienkomfort beim SchlieBen von
Auszugen wesentlich verbessert wird.

Die Schienen werden mittels Einzugsmechanik auf den letzten
22 mm Hub selbsttatig mit einer Kraft von ca. 30 Newton je
Schienenpaar in die hintere Endposition eingezogen und dort
gehalten. Beim Offnen des Auszugs muss diese Kraft entsprechend
Uberwunden werden.

Der Selbsteinzug ist zudem so ausgelegt, dass dieser bei
ruckartigem oder zu schnellem Offnen bzw. SchlieBen des Auszugs
entkoppelt und nicht zerstort wird. Beim darauf folgenden Hub
rastet der Selbsteinzug wieder automatisch ein, so dass die Funktion
sichergestellt bleibt.



GN 1440

Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 3250 N

AUSFUHRUNG

Form

- B: mit Stoppgummi

- M: mit Stoppgummi, Verriegelung hinten

- K: mit Stoppgummi, Verriegelung vorne

- Q: mit Stoppgummi, Verriegelung hinten-vorne

Kennziffer

1: Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil

Stahl, verzinkt, blau passiviert ZB

Kugeln

Walzlager Stahl, gehartet

Kugelkafig
Kunststoff

Verriegelungen
Zink-Druckguss / Kunststoff

Stoppgummi
Kunststoff / Elastomer

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Teleskopschienen GN 1440 werden vertikal und paarweise verbaut.
Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1 (Vollauszug). Patentierte
Kunststoff-Kugelkafige sorgen fur einen besonders ruhigen Lauf der
Schiene.

Teleskopschienen verschiedener Formen, z. B. mit und ohne
Verriegelung, konnen frei kombiniert werden. Deshalb wird die
GN 1440 als einzelne Einheit und nicht paarweise geliefert. Dank
des symmetrischen Aufbaus kann der Einbau aller Formen beliebig
links- oder rechtsseitig am Auszug erfolgen.

Die  Erreichbarkeit aller  Montagebohrungen  wird  durch
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die
Montagebohrungen abgebildet.

Entriegelungshebel
nur bei Form M und Q

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen
- andere Oberflachen

AuBenschiene

Mittelschiene

|~ Innenschiene

19,1 *0.2/405
Einbauraum

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

a0 elesa+GANTH

max. KopfgréBe
der Befestigungs-
schrauben

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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GN 1440 Teleskopschienen
GN 1440

Artikelnummer h 12+4/-4 I3 b:? ;(;?o%%a;y:d':n beﬁslg:gggrzi;k'ren 52

GN 1440-300-B-1-ZB 300% 298 586 2250 1575 1380
GN 1440-400-B-1-7B 400% 398 786 2500 1750 1830
GN 1440-500-B-1-ZB 500% 512 1000 2600 1800 2440
GN 1440-600-B-1-ZB 600% 610 1198 2750 1920 2960
GN 1440-700-B-1-ZB 700* 708 1396 2950 2250 3420
GN 1440-800-B-1-ZB 800* 806 1594 3100 2175 3880
GN 1440-900-B-1-ZB 900* 904 1792 3200 2250 4420
GN 1440-1000-B-1-ZB 1000* 1000 1988 3250 2275 4925
GN 1440-1200-B-1-7B 1200* 1212 2400 2950 2025 5920
GN 1440-1500-B-1-ZB 1500% 1504 2992 2250 1575 7480
GN 1440-300-K-1-ZB 300% 298 586 2250 1575 1380
GN 1440-400-K-1-ZB 400% 398 786 2500 1750 1880
GN 1440-500-K-1-ZB 500* 512 1000 2600 1800 2440
GN 1440-600-K-1-ZB 600% 610 1198 2750 1920 2960
GN 1440-700-K-1-ZB 700% 708 1396 2950 2250 3420
GN 1440-800-K-1-ZB 800% 806 1594 3100 2175 3880
GN 1440-900-K-1-ZB 900* 904 1792 3200 2250 4420
GN 1440-1000-K-1-ZB 1000%* 1000 1988 3250 2275 4900
GN 1440-1200-K-1-ZB 1200* 1212 2400 2950 2025 5920
GN 1440-1500-K-1-ZB 1500* 1504 2992 2250 1575 7480
GN 1440-300-M-1-ZB 300* 298 586 2250 1575 1400
GN 1440-400-M-1-ZB 400% 398 786 2500 1750 1900
GN 1440-500-M-1-ZB 500% 512 1000 2600 1800 2460
GN 1440-600-M-1-ZB 600% 610 1198 2750 1920 2980
GN 1440-700-M-1-ZB 700* 708 1396 2950 2250 3440
GN 1440-800-M-1-7B 800* 806 1594 3100 2175 3900
GN 1440-900-M-1-7B 900* 904 1792 3200 2250 4440
GN 1440-1000-M-1-ZB 1000* 1000 1988 3250 2275 4920
GN 1440-1200-M-1-7B 1200* 1212 2400 2950 2025 5940
GN 1440-1500-M-1-7B 1500% 1504 2992 2250 1575 7500
GN 1440-300-Q-1-ZB 300% 298 586 2250 1575 1480
GN 1440-400-Q-1-7B 400% 398 786 2500 1750 1980
GN 1440-500-Q-1-ZB 500% 512 1000 2600 1800 2540
GN 1440-600-Q-1-ZB 600% 610 1198 2750 1920 3060
GN 1440-700-Q-1-ZB 700% 708 1396 2950 2250 3520
GN 1440-800-Q-1-ZB 800% 806 1594 3100 2175 3980
GN 1440-900-Q-1-ZB 900* 904 1792 3200 2250 4520
GN 1440-1000-Q-1-7B 1000* 1000 1988 3250 2275 5000
GN 1440-1200-Q-1-ZB 1200% 1212 2400 2950 2025 6020
GN 1440-1500-Q-1-ZB 1500* 1504 2992 2250 1575 7580

* Die Teleskopschienen werden als Einzelstuck geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten

Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

&Z(€lesaBANTER
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GN 1440 Teleskopschienen 3/4

Montagebohrungen - AuBenschiene

3 ag arg arp Ay g ag |y
ay 39 Ay a3 a5 7

[} a6 a7 a8 a9 al0 an a12 a13 al4 a5 al6 a17 a8
300 - - - - - - - - 161 173 193 213 228
400 - - - - - - - - 261 273 293 313 328
500 - - - - - - - - 361 373 393 413 428
600 213 228 363 378 - - - - 461 473 493 513 528
700 213 228 363 378 - - - - 561 573 593 613 628
800 313 328 463 478 - - - - 661 673 693 713 728
900 313 328 463 478 - - - - 761 773 793 813 828
1000 413 428 563 578 - = = = 861 873 893 913 928
1200 313 328 463 478 713 728 863 878 1061 1073 1093 1113 1128
1500 413 428 563 578 913 928 1063 1078 1361 1373 1393 1413 1428

Montagebohrungen - Innenschiene

Qoo

l
0 5 iz g i g | s | B
3 Ig ho h2 g he
[ i5 i6 i7 is io i10 i i12 i13 i4 i15 i16 i17

300 - - - - - - - - - 173** - 213 228
400 = 161 = - - - = = 261 273 293 313 328
500 - 229 - - - - - - 361 373 393 413 428
600 213 228 398 413 - - - - 461 473 493 513 528
700 313 328 463 478 - - - - 561 573 593 613 628
800 313 328 498 513 - = = = 661 573 693 713 728
900 413 428 563 578 - - - - 761 773 793 813 828
1000 413 428 598 613 - - = = 861 873 893 913 928
1200 313 328 463 478 713 728 863 878 1061 1073 1093 1113 1128
1500 413 428 563 578 913 928 1063 1078 1361 1373 1393 1413 1428

* Bohrung ist nur bei Form B und Form K verwendbar. | ** Bohrung ist nur bei Form B und Form M verwendbar.

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandene Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie Innenschiene mit ¥6,6 verwendet werden. Alternativ stehen Bohrungen mit @5,2 zur Verfugung. Die Langlocher 06,6 x 3.4
erleichtern bei Bedarf das Justieren bei der Montage. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die Belastbarkeit. Die Montage
kann mit folgenden Schrauben durchgefthrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380 M5/M6 M5/M6
Flache Zylinderschraube mit Innensechskant | DIN 7984 / DIN 6912 M5 M5

e_"\ *m“'[n ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
42 L@ Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1440 ‘ Teleskopschienen

4/4

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten € de’mm‘[n
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 43

Form B mit Stoppgummi

Die Stoppgummi der Form B dampfen das Anschlagen der Schiene
inder jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Form M mit Stoppgummi, Verriegelung hinten

Die Form M wird bei Anwendungen eingesetzt, bei denen die
Schiene in der hinteren Endstellung verriegelt sein soll.
Selbststandiges  Ausfahren z. B. durch Schraglage wird
so verhindert. Treten in der Verriegelungsposition groBere
Belastungen in Auszugsrichtung auf, sollten diese durch
externe Verriegelungselemente aufgenommen werden. Die
Verriegelungsmechanik rastet im geschlossenen Zustand in einer
Aussparung der AuRenschiene federbelastet ein. Durch Dricken
des Entriegelungshebels werden die Innen- und die Mittelschiene
zum Ausfahren freigegeben. Zurtick in der hinteren Endlage rastet
der Mechanismus automatisch durch Uberfahren einer Rampe
wieder in der Aussparung der AuRenschienen ein.

Form K mit Stoppgummi, Verriegelung vorne

Die Form K wird dann eingesetzt, wenn der Auszug fur eine
gewisse Zeit in der vorderen Endlage verbleiben soll. So kénnen z. B.
Wartungsarbeiten bei geodffnetem Auszug durchgefuhrt werden.
Treten in der Verriegelungsposition groRere Belastungen auf, sollten
diese durch externe Verriegelungselemente aufgenommen werden.
Um die Funktion zu aktivieren, muss die Schiene komplett
nach vorne ausgefahren werden, wo sie automatisch tber eine
vorgespannte Verriegelungswippe einrastet. Die Entriegelung erfolgt
durch Drucken der Wippe, so dass die Schiene zum Wiedereinfahren
freigegeben wird.

Form Q mit Stoppgummi, Verriegelung hinten-vorne

Die Form Q vereint die Eigenschaften der Formen M und K. Die
Innen- und die Mittelschiene rastet so in der jeweiligen Endstellung
ein.

Die Form Q wird abweichend zur Entriegelung der Form K
per komfortabler Fernsteuerung” Uber ein innenliegendes
Gestange betatigt. Dazu wird der grine Betatigungshebel nach
auBRen gedruckt, die Verriegelungswippe aktiviert und die Schiene
zum Einfahren freigegeben.



GN 1450

iNox [
ROHS

Edelstahl-Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 510 N

AUSFUHRUNG

Form

- F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

- 1. Befestigung tber Durchgangsbohrungen
Schienenprofil und Kugeln

Edelstahl nichtrostend, 1.4301 NI

Kugelkafig Auenschiene

Kunststoff

Kugelkafig Innenschiene

Edelstahl nichtrostend

14301

Stoppgummi und Trennfunktion

Kunststoff / Elastomer

Schmiermittel

Walzlagerfett, FDA-konform

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Edelstahl-Teleskopschienen GN 1450 werden vertikal und paarweise
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1 (Vollauszug).
Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug
erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch
Hilfsbohrungen  sichergestellt. ~ Weitere  produktionsbedingte
Bohrungen koénnen vorhanden sein, es sind jedoch nur die
Montagebohrungen abgebildet.

Hub

TECHNISCHE INFORMATION
- Edelstahl-Eigenschaften (siehe Hauptkatalog Seite A26)

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen

B e ——— e —|

>

!

,,Hwi,&e@,i,%ﬂk{:‘i%,i,@'{»

AuBenschiene

[—

Mittelschiene

454
24,25

Innenschiene

Iy !

Befestigungsschrauben

Belastbarkeit /
FS Schienenpaar

—=1 12,7 |=—
L
Einbauraum
12,7 +0.2/+05
GN 1450 STAINLESS STEEL

Artikelnummer n 12 +3/-3 13 b: fé?o%:)a;;:(gn beFisllt))rOn.ggngI;kTen 52
GN 1450-300-F-1-NI 300* 300 600 460 340 890
GN 1450-350-F-1-NI 350* 350 700 480 360 1050
GN 1450-400-F-1-NI 400* 400 800 510 390 1180
GN 1450-450-F-1-NI 450% 450 900 510 390 1290
GN 1450-500-F-1-NI 500* 500 1000 480 360 1450
GN 1450-550-F-1-NI 550% 550 1100 460 340 1610
GN 1450-600-F-1-NI 600* 600 1200 440 340 1750

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

44
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ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 1450 Edelstahl-Teleskopschienen 2/3

Montagebohrungen - AuBBenschiene

©
o)

L~ - DU - SN - S - .|

N
o _ &
\a
[o)

0 35 76,25 99 139 259 dg Qg aqo Ay |
51 115 275 aqq a3

I a9 al10 a1l al2 a13 al4
300 - - - - -

350 309 = = = = =
400 - 323 339 - - 373
450 3615 387 403 = =

500 3615 387 403 451 467 -
550 361.5 387 403 451 467 501
600 3615 387 403 515 531 565

Montagebohrungen - Innenschiene

@
woE e
Q,=Y-0
Yar'a
oot - —— 777777777765%%777777777463%6577#
0 335 | 59 4 i iz ig Iy
49,5 i5 Ig
I i4 i5 i6 i7 i8 i9
300 129.5 145.5 155 2575 273.5 283
350 161.5 1775 187 289.5 305.5 315
400 1935 209.5 219 3535 369.5 379
450 1935 209.5 219 385.5 4015 411
500 225.5 2415 251 4495 465.5 475
550 2575 273.5 283 481.5 4975 507
600 289.5 305.5 315 545.5 561.5 571

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskrafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Durchgangsbohrungen
der AuBen- sowie der Innenschiene mit dem Durchmesser (@) 4,5 verwendet werden. Alternativ weist die AuRenschiene Bohrungen mit dem
Durchmesser (@) 6,3 fur Euroschrauben auf. Die Langlocher @ 4,5 x 4,8 dienen bei Bedarf ebenfalls zur Befestigung und erleichtern das
Justieren bei der Montage. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit entsprechend. Die Montage
kann mit folgenden Schrauben durchgeftihrt werden:

Bezeichnung - Norm AuBenschiene Innenschiene
Halbrundkopfschraube mit Innensechskant | ISO 7380 M4 M4
Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7045 M4 M4
Linsenkopf-Blechschraube mit Kreuzschlitz | ISO 7049 ST39/742 ST39/42

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten €1 “mm‘[n -
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe: L@ 45




GN 1450 ‘ Edelstahl-Teleskopschienen 3/3

Stoppgummi, Arretierung hinten

Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

In der hinteren Endlage tbernimmt der Stoppgummi zusatzlich eine
Arretierfunktion. Diese auBert sich durch eine leichte Hemmung
beim Offnen und SchlieBen der Schiene.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Trennfunktion

Die Form F verfugt zusatzlich tber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen lasst. Diese Funktion erleichtert zum
einen die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener Position
aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne herausgezogen
werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige
in die vordere Endpostition gebracht. AnschlieBend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.

€ *mml[n’ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
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GN 1460

iNox [
ROHS

Edelstahl-Teleskopschienen
mit Vollauszug, Belastbarkeit bis 1050 N

AUSFUHRUNG

Form

- F: mit Stoppgummi, Arretierung hinten, Trennfunktion
Kennziffer

- 2: Befestigung tber Senkbohrungen

Schienenprofil / Kugeln / Kugelkafig
Edelstahl nichtrostend, 1.4301 NI

Stoppgummi und Trennfunktion
Kunststoff / Elastomer

Schmiermittel
Walzlagerfett, FDA-konform

Einsatztemperatur -20 °C bis 100 °C

INFORMATION

Edelstahl-Teleskopschienen GN 1460 werden vertikal und paarweise
verbaut. Der Hub erreicht = 100 % der Nennlange I1 (Vollauszug).

Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert. Der Einbau kann
aufgrund der Mechanik beliebig links- oder rechtsseitig am Auszug
erfolgen. Die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen wird durch

Hilfsbohrungen sichergestellt.

Nur die Befestigungsbohrungen

werden gezeigt, aber es kénnen noch weitere, produktionsbedingte

Bohrungen vorhanden sein.

TECHNISCHE INFORMATION
- Edelstahl-Eigenschaften (siehe Hauptkatalog Seite A26)

AUF ANFRAGE

- andere Langen und Bohrungsabstande
- andere Befestigungsoptionen

AuBenschiene

Mittelschiene

Innenschiene

Belastbarkeit /
Fs Schienenpaar

sann
GN 1460 STAINLESS STEEL
. Fs pro Paar in N Fs pro Paar in N

Artikelnummer h 12+3/-3 Is bei 10.000 Zyklen  bei 100.000 Zyklen 52

GN 1460-250-F-2-NI 250% 274 524 750 520 1852
GN 1460-300-F-2-NI 300* 325 625 960 660 2202
GN 1460-350-F-2-NI 350* 374 724 980 680 2602
GN 1460-400-F-2-NI 400* 424 824 1000 700 1377
GN 1460-450-F-2-NI 450% 475 925 1020 710 2702
GN 1460-500-F-2-NI 500* 524 1024 1050 730 2702
GN 1460-550-F-2-NI 550*% 575 1125 1050 730 4052
GN 1460-600-F-2-NI 600* 625 1225 980 680 4452
GN 1460-650-F-2-NI 650* 675 1325 930 650 4802
GN 1460-700-F-2-NI 700* 750 1450 880 630 5202
GN 1460-750-F-2-NI 750% 800 1550 880 630 5552
GN 1460-800-F-2-NI 800* 850 1650 880 630 5902

* Die Teleskopschienen werden im Paar geliefert.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.

clesaGANTH

47



GN 1460

‘ Edelstahl-Teleskopschienen

2/3

Montagebohrungen - AuBenschiene

,5 ,$\
<=5 2 ¥

3
&
Q

0 26 58 ag a, as a
I a3 a4 a5 a6

250 176 208 -

300 226 258 = =
350 250 282 - -
400 186 218 314 346
450 186 218 360 392
500 218 250 410 442
550 218 250 460 492
600 218 250 510 542
650 326 358 560 592
700 326 358 610 642
750 326 358 660 692
800 326 358 710 742

Montagebohrungen - Innenschiene
3
ot ———— ———b-1
0 26 58 is i is s h
I i3 i i5 i6

250 187 219 -

300 226 258 = =
350 250 282 - -
400 154 186 314 346
450 154 186 360 392
500 186 218 410 442
550 186 218 460 492
600 186 218 510 542
650 186 218 560 592
700 276 308 610 642
750 276 308 660 692
800 276 308 710 742

Befestigungsschrauben

Um die genannten Belastungskréafte Fs sicher in die Umgebungskonstruktion abzuleiten, mussen alle vorhandenen Senkbohrungen der
AuBen- sowie Innenschiene verwendet werden. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend. Die Montage kann mit folgenden Schrauben durchgefthrt werden:

Bezeichnung - Norm

AuBenschiene

Innenschiene

Senkschraube mit Innensechskant | DIN 7991
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 965
Senkschraube mit Kreuzschlitz | DIN 7997

M5
M5
GroBReb

M5
M5
GroBe 5
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GN 1460 ‘ Edelstahl-Teleskopschienen

3/3

Stoppgummi, Arretierung hinten

Trennfunktion

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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Die Stoppgummi der Form F dampfen das Anschlagen der Schiene
in der jeweiligen Endstellung. Dadurch wird die Gerauschentwicklung
minimiert und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar
an den Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und
Harte auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

In der hinteren Endlage tbernimmt der Stoppgummi zusatzlich eine
Arretierfunktion. Diese auBert sich durch eine leichte Hemmung
beim Offnen und SchlieBen der Schiene.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Die Form F verfugt zusatzlich uber eine Trennfunktion, durch
welche sich der Auszug im Bereich der Mittel- und Innenschiene
komplett voneinander trennen lasst. Diese Funktion erleichtert zum
einen die Montage. Zum anderen kann der Auszug z. B. bei haufigen
Wartungungsarbeiten an dahinter liegenden Bauteilen schnell
entnommen werden.

Der Trennvorgang der Teleskopschiene wird schnell und einfach
durch Drucken des Entriegelungshebels in ausgefahrener Position
aktiviert, so dass die Innenschiene nach vorne herausgezogen
werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige
in die vordere Endpostition gebracht. AnschlieBend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem versehentlichen Trennen der Schiene wird durch die
geschutzte Anordnung der Entriegelungsmechanik vorgebeugt.



Teleskopschienen

Montagehinweise

ALLGEMEINE EINBAUHINWEISE

Befolgen Sie bei der Montage der Teleskopschienen die Installationshinweise unten. Idealerweise sollten diese Informationen bereits beim
Design der Erweiterungen berticksichtigt werden. Dies sichert einen glatten Lauf,einen leisen und verschlei3armen Betrieb der Schienen tber
einen langen Zeitraum und eine langfristig zuverlassige Funktion.

Teleskopschienen werden generell paarweise verbaut, so dass die Montageflachen der Gehause- und Auszugsseite eben, parallel und
rechtwinklig sowie bezuglich der Lage korrekt zueinander ausgerichtet sein mussen. Weiter sollte auf eine ausreichende Stabilitat der
Aufnahmekonstruktion geachtet werden, um z. B. durch elastische Verformung hervorgerufenen Geometriefehler moglichst gering zu
halten.

Die Befestigungsbohrungen sind so anzubringen, dass ein Verkanten oder Verziehen der Schienen bei der Montage ausgeschlossen ist.
Zudem sind die Schienen in Auszugsrichtung so zu positionieren, dass die Ausztge beim Ein- bzw. Ausfahren gleichzeitig die Endposition
erreichen. Damit ergibt sich eine gleichmaBige Belastung der Stoppgummi und Arretierungen.

- Die Breite der jeweiligen Schienen-Einbauraume sollte mit einer Toleranz von +0,2 / +0,5 mm ausgelegt werden. So wird erreicht, dass
die Schienen in Richtung der Auszugsmitte leicht auf Zug beansprucht werden. Dies begtnstigt einen optimalen Lauf und eine lange
Lebensdauer.

Vor der Montage sollten die Innenschienen einmal in die vordere und hintere Endstellung gefahren werden, wodurch die Kugelkafige ihre
vorgesehene Position einnehmen konnen. Der Einbau sollte zudem bei Raumtemperatur erfolgen.

Nach der Montage sind die Teleskopschienen bzw. Auszige auf Leichtgangigkeit zu prufen. Bei Unstimmigkeiten wie Klemmen oder Verzug,
mussen die Ursachen festgestellt und durch geeignete MaRnahmen beseitigt werden.

MONTAGEBOHRUNGEN, BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

Bei der Montage von Teleskopschienen sind grundsatzlich alle zur Befestigung vorgesehenen Bohrungen zu verwenden. Damit wird
sichergestellt, dass die aus der max. Belastbarkeit Fs (Nennlast) resultierenden Kréafte sicher von den Teleskopschienen auf die
Umgebungskonstruktion tbertragen werden konnen. Das Weglassen von Befestigungsschrauben reduziert die angegebene Belastbarkeit
entsprechend.

Die AuBen- und Innenschienen enthalten tber die zur Montage vorgesehenen Bohrungen hinaus zusatzliche Aussparungen und Hilfs-
bohrungen. In den Katalogzeichnungen und den zum Download verfugbaren CAD-Daten sind diese nicht enthalten um Verwechslungen und
Konstruktionsfehler auszuschlieBen. Sie werden u. a. zur Befestigung von formabhéangigen Ausstattungsfeatures wie z. B. der Selbsteinztige
benotigt.

Bei einigen Schienenvarianten stehen Befestigungsmaglichkeiten fur unterschiedlich groBe Schrauben zur Verfugung. In diesem Fall sollten
alle Positionen einer GroBe oder Form verwendet werden. Hilfsbohrungen, welche die Erreichbarkeit aller Montagebohrungen sicherstellen,
sind in den CAD-Daten entsprechend enthalten, aber wiederum in den Katalogzeichnungen nicht dargestellt.

Art und Spezifikation der verwendbaren Schrauben sind auf den jeweiligen Katalogseiten angegeben. Grundséatzlich wird empfohlen,
Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 unter Beachtung des vorgeschriebenen Anzugsdrehmoments zu verwenden.

e—q 2 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
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Teleskopschienen

Montagehinweise

EINBAULAGE

Teleskopschienen werden vorzugsweise vertikal und paarig angeordnet in waagrechter Lage verbaut. So wird die hochstmogliche Stabilitat
und Verwindungssteifigkeit bei kleinstem Bauraum erreicht und die Aufnahme der max. Belastung (Nennlast) moglich. Die Laufeigenschaften
sind in dieser Einbaulage optimal und der Verschlei3 wird auf ein Minimum reduziert.

Der horizontal bzw. liegende Schieneneinbau ist unter bestimmten Einschrankungen ebenfalls moglich. Die max. Belastung betragt in diesem
Fall nur noch ca. 20-25 % der angegebenen Nennlast. Durch den ungtnstigeren Schienenguerschnitt ergibt sich im ausgefahrenen Zustand
somit eine wesentlich hohere Durchbiegung. In deren Folge konnen die Kugelkafige an den Kopfen der Befestigungsschrauben streifen. Im
Zweifelsfall ist die Funktion unter Last in einem Versuchsaufbau zu tberprafen.

Schienen in senkrechter Lage zur Auszugsrichtung zu verbauen wird nicht empfohlen, da in diesem Fall ein erhohter Kafigschlupf auftritt.
D.h. die obere und untere Endposition der Schiene kann unter Umstanden bereits nach einigen Zyklen nur noch mit erhohtem Kraftaufwand
erreicht werden, da sich der Kugelkafig durch die Schwerkraft von seiner richtigen Position entfernt.

Nachfolgende Beispiele zeigen mogliche Einbaulagen von Teleskopschienen, die als glinstig oder akzeptabel anzusehen sind, sowie solche
die als ungtnstig eingestuft und daher vermieden werden sollten.

vertikal, beidseitig, giinstig

/ N
vertikal versetzt, beidseitig, akzeptabel vertikal geneigt, beidseitig, akzeptabel
M
/
vertikal, einseitig, ungiinstig horizontal, beidseitig, ungiinstig

N N
% /

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten e_\ g
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Teleskopschienen

Technische Information

BELASTBARKEIT

Die maximale Belastbarkeit von Teleskopschienen hangt vom Schienenquerschnitt und von der Nennlange I1 sowie dem sich daraus
ergebenden Hub Iz ab. Des Weiteren haben die Auszugsbreite, die verwendeten Schienenwerkstoffe und Bauteile der Ausstattungsoptionen,
wie z. B. dem gedampften Selbsteinzug, einen entsprechenden Einfluss.

Die Angaben fur die maximale Belastbarkeit der Teleskopschienen wurden in Dauertests unter den nachfolgenden Bedingungen ermittelt:
- Schienenanordnung vertikal im Paar

- Beachtung aller Montagehinweise

- gleichmaBige Verteilung der maximalen Last Fs Uber die gesamte Auszugsflache
- Standardschienenabstand 450 mm

- 10.000 bzw. 100.000 Prufzyklen (einmal Aus- und Einfahren ein Zyklus)

- schrittweise Erhohung der Last

Im Anschluss an jeden Testabschnitt wurden Verschlei3, Laufverhalten und die max. Durchbiegung beurteilt.

DURCHBIEGUNG

Teleskopschienen  zeigen im ausgedehnten Status unter Last ein elastisches Biegeverhalten. Die Biegung ist am
besten am entfernten Ende der Innenschiene bemerkbar. Als Grundsatz gilt, dass das Mal der Verformung hochstens
4,25 % des Verfahrweges betragen darf. Alle Schienen befinden sich bei maximaler Belastung innerhalb dieses Wertes.

Beispiel:

Eine Teleskopschiene mit einer Nennlange I1 = 500 mm wird in die Endposition ausgefahren und tber die gesamte Auszugsflache mit der
angegebenen max. Belastung beansprucht. Die Durchbiegung am vordersten Punkt der Schiene darf infolgedessen max. 21,25 mm
betragen.

A ﬁ—i/max. 4.25%
1-e—o6———F———-——- o [ —

TOLERANZ

Alle Bauteile der Teleskopschienen unterliegen Fertigungstoleranzen die eine gleichbleibende Qualitat und somit eine lange Lebensdauer
gewahrleisten.

Da sich der Hub aus dem Zusammenwirken aller Einzelteile der Teleskopschienen ergibt, muss fur die Langentoleranz des Hubs auch die
Summe aller Einzeltoleranzen betrachtet werden. Zusatzlich ist die leichte Verformung ggf. vorhandener Stoppgummi zu nennen. Dies
fuhrt insgesamt zu verhaltnismaRig groBen Gesamttoleranzen, welche auf den jeweiligen Katalogseiten angegeben sind und daher bei der
konstuktiven Auslegung von Auszlgen Bertcksichtigung finden.

VERFAHRGESCHWINDIGKEIT

Die zulassigen Aus- und Einfahrgeschwindigkeiten der Teleskopschienen sind mit einer max. Geschwindigkeit von 0,3 m/s festgelegt.
Kurz vor Hubende sollte die Geschwindigkeit auf weniger als 0,15 m/s reduziert werden, damit Anschlage, Stoppgummi, gedampfte
Selbsteinzuige etc. keine UbermaBige, schlagartige Belastung erfahren.

e—q 9 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
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Teleskopschienen

Technische Information

SCHIENENWERKSTOFFE, OBERFLACHEN UND KORROSIONSSCHUTZ

Die von Elesa+Ganter gelieferten Teleskopschienen sind aus hochwertigen Stahl- bzw. Edelstahlbandern hergestellt.
Die Edelstahl-Teleskopschienen werden grundsatzlich mit walzblanker Oberflache geliefert.

Die Stahl-Teleskopschienen sind z. T. aus vorverzinktem Stahlband hergestellt und werden anschlieBend mit 5 bis 7 ym galvanisch stuck-
verzinkt sowie blau passiviert. Eine Korrosionsbestandigkeit im Salzspruhtest von mindestens 72 Stunden gegen WeiBrost wird dadurch
gewahrleistet.

Um eine hohere Korrosionsbestandigkeit zu erreichen, konnen auf Anfrage weitere Oberflachenveredelungen angeboten werden. Es stehen
zwel Verfahren zur Wahl:

- galvanisch sttickverzinkt 5 bis 7 um, schwarz passiviert, Korrosionsbestandigkeit im Salzspruhtest von min. 120 Stunden gegen WeiBrost

- galvanisch sttickverzinkt 5 bis 7 pm, passiviert, elektrolytisch T2 Top coat / Sealer beschichtet 8 bis 12 pm, Korrosionsbestandigkeit im
Salzspruhtest von min. 96 Stunden gegen WeiBrost / 500 Stunden gegen Rotrost

Alle verwendeten Werkstoffe und Oberflachenveredelungen sind RoHS konform.

SCHMIERUNG UND WARTUNG

Teleskopschienen sind mit hochwertigen, mineralolbasierten und bleifreien Kugellager-Schmierfetten auf Lebensdauer geschmiert.

Fur Edelstahl-Teleskopschienen werden spezielle FDA-konforme Schmierfette eingesetzt, die geschmacks- und geruchsneutral sind. Die Fette
entsprechen der Schmiermittelklasse H1, wodurch diese in Bereichen vorgesehen werden konnen, wo es technisch nicht moglich ist einen
gelegentlichen Kontakt mit Lebensmitteln zu vermeiden. Grundsétzlich ist ein direktes Zusammentreffen durch geeignete MaBnahmen, wie
einer optimalen Platzierung der Schienen oder durch das Anbringen von Abdeckungen, zu verhindern.

Ein Nachfetten ist unter normalen Einsatzbedingungen nicht noétig, da die Kugelkafige und Kugeln geringe Mengen von eingetragenem
Schmutz beim Verfahren aus der Schiene ,hinausbefordern”. Bei Anwendungen mit starkeren Verunreinigungen sollten die Schienen von Zeit
zu Zeit mit einem sauberen Lappen gereinigt und anschlieRend nachgeschmiert werden. Mogliche Schmierfette fur die Stahlvarianten sind
z.B. Shell Alvania EP 1 oder Kltberplex BE 31-222.

KAFIGSCHLUPF

Bei schnellen Richtungswechseln und hohen Beschleunigungskraften kann, besonders bei langen Kugelkafigen, in ungunstigen Fallen,
Kafigschlupf auftreten. In diesen Fallen bewegt sich der Kafig nicht synchron mit der halben Geschwindigkeit der Mittel- und der Innenschiene.
Stattdessen geht die korrekte Position wahrend des Laufs nach und nach verloren. In solchen Fallen ist nach Moglichkeit das Fahren eines
“Leerhubs” in die vordere und hintere Endlage der Schiene, mit maRiger Geschwindigkeit und unter geringer Belastung, zur
Ruckpositionierung des Kafigs vorzusehen.

EINSATZTEMPERATUR

Die Einsatztemperatur von Teleskopschienen liegt im Bereich von -20 °C bis 100 °C und wird hauptséachlich durch die verwendeten Kunststoff-
und Elastomerteile in den Schienen bestimmt. Je nach Einsatzort und Anwendungsfall ist die Funktion der Ausztge im Temperaturgrenzfall
ggf. vom Anwender zu Uberprufen.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten e_\ g
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Teleskopschienen

Ausstattungsoptionen

INFORMATION

Teleskopschienen konnen mit einer Vielzahl an Ausstattungsoptionen geliefert werden. Diese sind teilweise fur eine der beiden Endlagen sowie
in Kombination erhaltlich und werden durch die ,Form* in der Artikelnummer definiert.

Die folgende Ubersicht zeigt beispielhaft mogliche Auspragungen der unterschiedlichen Formen bzw. Ausstattungsmerkmalen. Die
verwendeten Bauteile und die eingesetzte Mechanik sind auf den verfugbaren Bauraum, den Querschnitt und den Aufbau der gewahlten
Schiene angepasst und deshalb je nach Schienenvariante unterschiedlich ausgefuhrt. Die Funktionsweise ist jedoch vergleicbar, teilweise
auch identisch.

Stoppgummi

Die in nahezu allen Schienenvarianten verbauten Stopp-
gummi dampfen das Anschlagen der Schiene in der jeweiligen
Endstellung. Dadurch wird die Gerdauschentwicklung minimiert
und die Lebensdauer erhoht. Teils versteckt, teils sichtbar an den
Schienen angebracht sind sie bzgl. Gestalt, Werkstoff und Harte auf
die jeweiligen Anforderungen abgestimmt.

Treten in Auszugsrichtung groBere statische oder dynamische
Belastungen auf, sollten diese durch externe Anschlagelemente
aufgenommen werden.

Arretierungen

Die Arretierfunktion auBert sich durch eine leichte Hemmung
der Schienen in den Endpositionen, welche beim Offnen bzw.
SchlieBen tberwunden werden muss. Die Arretierung in der
hinteren Endlage ist oft in die Stoppgummi-Funktion integriert,
sodass keine zusatzlichen Bauteile benotigt werden.

Die Arretierung wirkt reibschltssig und tbernimmt daher nicht die
Funktion einer formschltssigen Verriegelung.

Verriegelungen

Im Gegensatz zur Arretierung sichert eine Verriegelung die
Schienen in den Endlagen formschlussig. Teleskopschienen
mit Verriegelungen werden eingesetzt, wenn die Schiene gegen
selbststandiges Aus- oder Einfahren z. B. durch Schraglage
geschutzt werden sollen.

Eine Mechanik, welche innerhalb der Schiene verbaut ist, rastet
federbelastet durch Uberfahren einer Rampe beim Erreichen
der jeweiligen Endlagen automatisch ein. Durch Drucken eines
Entriegelungshebels wird die Verriegelung gelost und die Schiene
wieder zum Verfahren freigegeben.

Treten in  der \Verriegelungsposition groBere Belastungen
in  Auszugsrichtung auf, sollten diese durch externe
Verriegelungselemente aufgenommen werden.

e—n| 2 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
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Teleskopschienen

Ausstattungsoptionen

Selbsteinzug

Teleskopschienen koénnen mit einem integrierten Selbsteinzug
versehen werden, wodurch der Bedienkomfort beim Schlieen von
Ausztgen wesentlich verbessert wird.

Bei der im Beispiel dargestellten Variante werden die Schienen
mittels Einzugsmechanik auf den letzten 22 mm Hub selbst-
tatig mit einer Kraft von ca. 30 Newton je Schienenpaar in die
hintere Endposition eingezogen und dort gehalten. Beim Offnen des
Auszugs muss diese Kraft entsprechend tberwunden werden.

Diese Variante ist zudem so ausgelegt, dass der
Selbsteinzug bei ruckartigem oder zu schnellem Offnen
bzw. SchlieBen des Auszugs entkoppelt und nicht zerstort
wird. Beim darauf folgenden Hub rastet der Selbsteinzug wieder
automatisch ein, so dass die Funktion sichergestellt bleibt.

Selbsteinzug, gedampft

Gedampfte Selbsteinztige sind auch als ,Soft-close” bekannt
und werden in zwei Hauptfunktionen unterteilt. Sie bieten den
bestmoglichen Bedienkomfort beim SchlieRen eines Auszugs.

Beim dargestellten Beispiel tbernimmt der Selbsteinzug auf den
letzten 40 mm Hub das automatische Einziehen der Schienen
in die hintere Endlage, wo diese dann gehalten wird. Die
Einzugskraft betragt dabei etwa 35 Newton je Schienenpaar.
Zudem wird die SchlieBbewegung auf dem genannten Hub
durch die Dampfungsmechanik abgebremst und deutlich
verlangsamt, wodurch eine auBerst sanfte und schonende
SchlieBbewegung erreicht wird. Beim Offnen des Auszugs muss
die Einzugskraft entsprechend tberwunden werden.

Bei der Verwendung von gedampften Selbsteinzuigen durfen die
angegebenen Lastwerte und Verfahrgeschwindigkeiten beim
erreichen der Einzugsmechanik nicht tberschritten werden.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnung, bitte immer mit Quellenangabe.

€lesa-BANTER 55



Teleskopschienen

Ausstattungsoptionen

Trennfunktion

Teleskopschienen mit einer Trennfunktion lassen sich im
Bereich der Mittel- und Innenschiene komplett voneinander
trennen. Diese Funktion erleichtert nicht nur die Montage. Der
Auszug lasst sich auch schnell entfernen, beispielsweise zur
Durchfthrung von Wartungsarbeiten an den dahinter gelegenen
Bauteilen.

Beim dargestellten Beispiel wird der Trennvorgang der
Teleskopschiene schnell und einfach durch Drucken einer
Blattfeder in ausgefahrener Position aktiviert, so dass die
Innenschiene nach vorne herausgezogen werden kann.

Um die Schienen wieder zu verbinden werden die Kugelkafige
in die vordere Endpostition gebracht. Anschlieend wird die
Innenschiene zum hinteren Endanschlag eingeschoben, wo sie
automatisch einrastet.

Einem  versehentlichen ~ Trennen  der  Schiene  wird
durch  die geschutzte Anordnung der verschiedenen
Entriegelungsmechaniken vorgebeugt.

Auflage- und Befestigungswinkel

Auflagewinkel an  der Innenschiene sind fur einige
Schienenvarianten bereits ab geringen Stuckzahlen auf Anfrage
erhaltlich. Der Auflagewinkel dient zur einfachen Befestigung
z. B. einer Schublade, wenn keine seitliche Montage moglich ist.
Die  Befestigung erfolgt dabei  mittels  Durchgangs-
bohrungen, dieim Winkelin senkrechter Richtung angebracht sind.

Die  Befestigungsschrauben  sichern in  diesem  Fall
lediglich die Position der Schublade. Eine zusatzliche
Versteifung der Schienen selbst, wie bei der seitlichen
Montage, ist nicht gegeben. Die Schubladen sollten deshalb
moglichst steif ausgefuhrt werden, damit durch die senkrechte
Belastung keine unnotigen Spannungen tber den Auflagewinkel
in die Schienen eingeleitet werden.

e—q 9 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
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Teleskopschienen

Ausstattungsoptionen

Push to Open*“ - Betétigung

Teleskopschienen sind mit einer Offnungsmechanik versehen, die
als ,Push to Open*- oder ,Touch to Open”-Betatigung bezeichnet
wird. Das System bietet neben bestmoglichem Bedienkomfort
beim Offnen eines Auszugs den Vorteil, dass z. B. Schubladen
realisierbar sind die keinen Griff etc. an der Frontseite
benotigen. Dadurch wird ein glattes und hochwertiges
Erscheinungsbild erreicht.

Die Betatigung des Systems erfolgt durch Druicken von Hand auf
die Frontseite des Auszugs bzw. der Schublade.

Im hier gezeigten Beispiel betragt die benotigte Kraft zur
Aktivierung der Offnungsmechanik etwa 40 N je Schienenpaar.
Die Innenschiene ist in Grundstellung etwa 5 mm ausgefahren
und lasst sich max. & mm in SchlieBrichtung eindrticken. Dies
ist beim Design zu beachten, um eine Kollision zu vermeiden.
Der Druck- bzw. Auslésepunkt wird bereits bei ca. 3 mm erreicht,
wodurch der Auszug nach dem Loslassen in Offnungsrichtung auf
etwa 40 mm sanft ausgestof3en wird.

Bei der Verwendung von Teleskopschienen mit ,Push-to-open®-
Betatigung durfen die Lastwerte und die Verfahrgeschwindigkeiten
beim Erreichen der Einzugsmechanik die im entsprechenden
Datenblatt angegebenen Werte nicht tberschreiten.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnung, bitte immer mit Quellenangabe.
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Teleskopschienen

Befestigungsoptionen

INFORMATION

Neben  der

Standardbefestigung von  Teleskopschienen, mit

Durchgangs-

oder  Senkbohrung,

konnen auf Anfrage

weitere Befestigungsvarianten geliefert werden. Die moglichen Befestigungsformen koénnen je nach Bedarf an der Innen- oder
AuBenschiene als auch in Kombination realisiert werden. Einige Beispiele daftr sind nachfolgend dargestellt. Weitere kundenspezifische
Befestigungen sind moglich, nachdem die Machbarkeit gepruft wurde.

Senkbohrungen

Andere Befestigungslocher

Einpressmuttern

W

W

Gewindestifte / -bolzen

Montagestifte / -bolzen

Befestigungslaschen

0

5

Montagebleche, punktgeschweif3t

Distanzstiicke, punktgeschweif3t

Auflagewinkel, punktgeschweif3t

=
=

%
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