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Manches ist unscheinbar, aber im Gesamtkontext von elementarer
Relevanz. So ist der Vorrichtungsbau ohne fixierende
Seitendruckstiicke kaum denkbar — weshalb Elesa+Ganter die
Reihe GN 415 entwickelt hat. Sie sind kompakter als bisherige
Varianten und anpassbar.

Die Seitendruckstiicke gehdren zu jenen Elementen, die fur den
Vorrichtungsbau  schlichtweg  unverzichtbar und daher in
unterschiedlichsten Varianten verfligbar sind. Dennoch gibt es
Anwendungen, die besonders kompakte Ausfiihrungen erfordern und
dabei auch noch einfach auf unterschiedliche Anforderungen anpassbar
sein sollten. Genau diese Félle hat Elesa+Ganter mit der neuen
Normelemente-Familie GN 415 im Blick.

GN 415 steht in drei Grolzen zwischen 22 und 39 Millimetern Breite mit
jeweils zwei Federdruckstarken bereit. Wichtig sind die beiden
verfligbaren Schieberformen, sowohl das keilférmige wie auch das
zylindrisch abgerundete Druckstiick fixieren Bauteile nicht nur seitlich,
sondern Uben einen zusétzlichen Niederzugeffekt aus. Alle Druckstiicke
kdnnen zur optimierten Anpassung an die Bauteile-Geometrie in 90
Grad-Schritten um ihre Langsachse gedreht werden — dazu braucht es
nicht mehr als das Loésen der zentralen Schieberschraube. Die
Druckstucke gibt es als Kunststoff-Ausfuhrung in POM, sowie in
Edelstahl mit glatter oder reibungsverbesserter, geriffelter Druckflache.
Letztere werden im Metallspritzguss-Verfahren produziert und
unterliegen damit nur minimalen MafRtoleranzen.

Dass Elesa+Ganter viel Wert auf das einfache und universelle Handling
legt, zeigt sich auch bei der Befestigungsart der schwarz beschichteten
Gehéause aus Zink-Druckguss. Zwei normale Bohrungen werden von
Langléchern erganzt, die ein Verschieben der Gehduse um uppige 4,5
bis 13,5 Millimeter erlauben.

Mehr Informationen unter: elesa-ganter.at
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